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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国工业测量控制和自动化技术委员会(SAC/TC124)归口。
本文件起草单位:武汉船用机械有限责任公司、机械工业仪器仪表综合技术经济研究所、东风设计

研究院有限公司、北京航空航天大学、无锡职业技术学院、绵阳市维博电子有限责任公司、山东省计算中

心(国家超级计算济南中心)。
本文件主要起草人:李沨、王成城、阮辉、何益海、华霖、唐立平、王凯、游和平、彭正红、杨扬、王春喜、

余磊。
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生产过程质量控制 系统模型与架构
机械加工

1 范围

本文件规定了生产过程质量控制系统在机械加工过程的系统模型和质量控制等。
本文件适用于离散制造领域中机械加工过程质量控制系统的规划、建设和使用,指导涉及机械加工

过程的生产企业开展质量控制。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T37393—2019 数字化车间 通用技术要求

3 术语和定义

以下术语和定义适用于本文件。

3.1
机械加工 machining
通过一种机械设备对工件的外形尺寸或性能进行改变的过程。
注:制造过程如热处理、表面处理、机加工、涂装、焊接、装配、铸造、锻造、下料、3D打印等的一种制造形式。

3.2
生产过程 productionprocess
将原材料转变为成品的全过程。
[来源:GB/T4863—2008,3.1.9]

3.3
系统模型 systemmodel
针对系统某一方面本质属性的描述,以某种确定的形式(如文字、符号、图表、实物、数学公式等)提

供关于该系统的知识。

4 系统模型

4.1 概述

机械加工产品是物料在适当环境下,通过人员、设备,按照一定的工艺方法经过一定的工序加工手

段得到的过程输出。
机械加工生产过程质量控制系统是生产过程质量控制中机械加工环节的信息管理系统。
机械加工生产过程质量控制系统模型是对机械加工过程质量控制的各作业过程和数据流向的信息

集成,车间生产过程质量控制模型应符合GB/T37393—2019中10.4.1的要求,生产过程质量控制系统
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