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结构用纤维增强复合材料拉挤型材

1 范围

本标准规定了结构用纤维增强复合材料拉挤型材的分类、代号和标记、原材料、要求、试验方法、检
验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于建筑、桥梁、电力、化工等行业中用于承力结构,以玻璃纤维为增强材料的纤维增强复

合材料拉挤型材(以下简称为FRP型材),采用其他纤维增强的拉挤型材可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T1408.1 绝缘材料电气强度试验方法 第1部分:工频下试验

GB/T1446 纤维增强塑料性能试验方法总则

GB/T1447 纤维增强塑料拉伸性能试验方法

GB/T1448 纤维增强塑料压缩性能试验方法

GB/T1449 纤维增强塑料弯曲性能试验方法

GB/T1450.1 纤维增强塑料层间剪切强度试验方法

GB/T1462 纤维增强塑料吸水性试验方法

GB/T2408 塑料 燃烧性能的测定 水平法和垂直法

GB/T2573 玻璃纤维增强塑料老化性能试验方法

GB/T2576 纤维增强塑料树脂不可溶分含量试验方法

GB/T2577 玻璃纤维增强塑料树脂含量试验方法

GB/T3139 纤维增强塑料导热系数试验方法

GB/T3854 增强塑料巴柯尔硬度试验方法

GB/T3961 纤维增强塑料术语

GB/T8924 纤维增强塑料燃烧性能试验方法 氧指数法

GB/T16422.3—1997 塑料实验室光源暴露试验方法 第3部分:荧光紫外灯

GB/T22567—2008 电气绝缘材料 测定玻璃化转变温度的试验方法

GB/T30968.1 聚合物基复合材料层合板开孔/受载孔性能试验方法 第1部分:挤压性能试验

方法

GB/T50082 普通混凝土长期性能和耐久性能试验方法标准

3 术语和定义

GB/T3961界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
结构用纤维增强复合材料拉挤型材 pultrudedfiberreinforcedpolymercompositesstructuralprofile
采用拉挤工艺生产,具有恒定截面形状,作为承力结构部件的纤维增强复合材料产品。
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