
书书书

犐犆犛２１．０６０．２０
犑１３

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
犌犅／犜８０２．１—２００８
代替ＧＢ／Ｔ８０２—１９８８

组 合 式 盖 形 螺 母

犃犮狅狉狀狀狌狋狊—犃狊狊犲犿犫犾犻狀犵狋狔狆犲

２００８０８２５发布 ２００９０２０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

中 华 人 民 共 和 国

国 家 标 准

组 合 式 盖 形 螺 母

ＧＢ／Ｔ８０２．１—２００８



中 国 标 准 出 版 社 出 版 发 行

北京复兴门外三里河北街１６号

邮政编码：１０００４５

网址 ｗｗｗ．ｓｐｃ．ｎｅｔ．ｃｎ

电话：６８５２３９４６　６８５１７５４８

中国标准出版社秦皇岛印刷厂印刷

各地新华书店经销



开本 ８８０×１２３０ １／１６　印张 ０．５　字数 ９ 千字

２００８年１２月第一版　２００８年１２月第一次印刷



书号：１５５０６６·１３４８６０

如有印装差错　由本社发行中心调换
版权专有　侵权必究

举报电话：（０１０）６８５３３５３３



书书书

前　　言

　　本部分是国家标准“盖形螺母”产品系列标准之一。该系列包括：

———ＧＢ／Ｔ８０２．１—２００８　组合式盖形螺母；

———ＧＢ／Ｔ８０２．２　六角盖形螺母　焊接型；

———ＧＢ／Ｔ８０２．３　六角法兰面盖形螺母　焊接型；

———ＧＢ／Ｔ８０２．４　六角低球面盖形螺母　焊接型；

———ＧＢ／Ｔ８０２．５　非金属嵌件六角锁紧盖形螺母　焊接型；

———ＧＢ／Ｔ９２３　六角盖形螺母。

本部分是ＧＢ／Ｔ８０２的第１部分。

本部分代替ＧＢ／Ｔ８０２—１９８８《组合式盖形螺母》。

本部分与ＧＢ／Ｔ８０２—１９８８相比主要变化如下：

———增加螺纹规格 Ｍ４（见表１）；

———增加细牙螺纹规格系列（第２系列、第３系列）（见表１）；

———增加支承面直径犱ｗ、沉孔直径犱ａ及扳拧!

度犿ｗ 尺寸（见表１）；

———增加不锈钢和有色金属材料（见表２）；

———对钢螺母增加非电解锌片涂层及热浸镀锌层表面处理（见表２）。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国紧固件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ８５）归口。

本部分负责起草单位：中机生产力促进中心。

本部分参加起草单位：张家港市新艺五金有限公司。

本部分由全国紧固件标准化技术委员会秘书处负责解释。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ８０２—６７、ＧＢ８０２—７６、ＧＢ／Ｔ８０２—１９８８。
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１　范围

ＧＢ／Ｔ８０２的本部分规定了螺纹规格为 Ｍ４～Ｍ２４，性能等级为６、８、Ａ２５０、Ａ２７０、Ａ４５０、Ａ４７０、

ＣＵ２、ＣＵ３和ＡＬ４级，产品等级为 Ａ 和Ｂ级的组合式盖形螺母。Ａ 级用于犇≤１６ｍｍ；Ｂ级用于

犇＞１６ｍｍ的螺母。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ８０２的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于

本部分。

ＧＢ／Ｔ９０．１　紧固件　验收检查（ＧＢ／Ｔ９０．１—２００２，ＩＳＯ３２６９：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ９０．２　紧固件　标志与包装

ＧＢ／Ｔ１９６　普通螺纹　基本尺寸（ＧＢ／Ｔ１９６—２００３，ＩＳＯ７２４：１９９３，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃ

ｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｂａｓｉｃｄｉｍｅｎｓｉｏｎｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差 （ＧＢ／Ｔ１９７—２００３，ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＩＳＯｇｅｎｅｒａｌｐｕｒｐｏｓｅｍｅｔｒｉｃ

ｓｃｒｅｗｔｈｒｅａｄｓ—Ｔｏｌｅｒａｎｃｅｓ—Ｐａｒｔ１：Ｐｒｉｎｃｉｐｌｅｓｂａｓｉｃｄａｔａ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１２３７　紧固件标记方法（ＧＢ／Ｔ１２３７—２０００，ｅｑｖＩＳＯ８９９１：１９８６）

ＧＢ／Ｔ３０９８．２　紧固件机械性能　螺母　粗牙螺纹（ＧＢ／Ｔ３０９８．２—２０００，ｉｄｔＩＳＯ８９８２：１９９２）

ＧＢ／Ｔ３０９８．４　紧固件机械性能　螺母　细牙螺纹（ＧＢ／Ｔ３０９８．４—２０００，ｉｄｔＩＳＯ８９８６：１９９４）

ＧＢ／Ｔ３０９８．１０　紧固件机械性能　有色金属制造的螺栓、螺钉、螺柱和螺母（ＧＢ／Ｔ３０９８．１０—

１９９３，ｅｑｖＩＳＯ８８３９：１９８６）

ＧＢ／Ｔ３０９８．１５　紧固件机械性能　不锈钢螺母（ＧＢ／Ｔ３０９８．１５—２０００，ｉｄｔＩＳＯ３５０６２：１９９７）

ＧＢ／Ｔ３１０３．１　紧固件公差　螺栓、螺钉和螺母（ＧＢ／Ｔ３１０３．１—２００２，ＩＳＯ４７５９１：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ５２６７．１　紧固件　电镀层（ＧＢ／Ｔ５２６７．１—２００２，ＩＳＯ４０４２：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ５２６７．２　紧固件　非电解锌片涂层（ＧＢ／Ｔ５２６７．２—２００２，ＩＳＯ１０６８３：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ５２６７．３　紧固件　热浸镀锌层（ＧＢ／Ｔ５２６７．３—２００８，ＩＳＯ１０６８４：２００４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ５２７６　紧固件　螺栓、螺钉、螺柱及螺母　尺寸代号和标注（ＧＢ／Ｔ５２７６—１９８５，ｅｑｖＩＳＯ２２５：

１９８３）

ＧＢ／Ｔ５７７９．２　紧固件表面缺陷　螺母（ＧＢ／Ｔ５７７９．２—２０００，ｉｄｔＩＳＯ６１５７２：１９９５）

ＧＢ／Ｔ１６９３８　紧固件　螺栓、螺钉、螺柱和螺母　通用技术条件（ＧＢ／Ｔ１６９３８—２００８，ＩＳＯ８９９２：

２００５，ＩＤＴ）
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