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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国钢铁工业协会提出。
本标准由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本标准起草单位:宝山钢铁股份有限公司、冶金工业信息标准研究院、首钢集团有限公司。
本标准主要起草人:王炜、周庆军、侯捷、李倩、王宝森、董晓明、杨建炜、曹建平。
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引  言

  高频电阻焊焊管在使用过程中除了发生一般性的均匀腐蚀外,更为严重的是发生一种所谓“沟槽腐

蚀”的局部腐蚀。严重的沟槽腐蚀会影响高频电阻焊焊管的可靠性和服役寿命,因此,沟槽腐蚀性能是

高频电阻焊焊管的重要性能指标之一。高频电阻焊焊管的沟槽腐蚀性能通常以沟槽腐蚀系数来表征,
而沟槽腐蚀系数则可以通过对焊缝材料外加恒电位以阳极极化的方式获得。
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金属和合金的腐蚀 高频电阻焊焊管沟槽
腐蚀性能恒电位试验与评价方法

1 范围

本标准规定了一种在3.5% NaCl溶液中采用恒电位阳极极化的方式来评价高频电阻焊焊管沟槽

腐蚀性能的方法。
本标准适用于碳钢高频电阻焊焊管的沟槽腐蚀性能的检测。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T16545 金属和合金的腐蚀 腐蚀试样上腐蚀产物的清除

GB/T18590—2001 金属和合金的腐蚀 点蚀评定方法

JB/T10579—2006 腐蚀数据统计分析标准方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
沟槽腐蚀 groovingcorrosion
发生于焊缝熔合线处并形成一条深谷状或马蹄状狭长凹槽的腐蚀形态。

3.2
沟槽腐蚀系数 groovingcorrosionsensitivitycoefficient
熔合线处最大腐蚀深度(试样平均腐蚀深度与最大沟槽腐蚀深度之和)与试样的平均腐蚀深度

之比。

4 原理

高频电阻焊焊管焊缝与母材之间由于存在成分、组织以及残余应力上的差异,使得焊管在服役过程

中在焊缝熔合线处会形成腐蚀沟槽。对焊管焊缝外加适当的阳极电位进行极化可以凸显这种差异,进
而可以快速表征高频电阻焊焊管焊缝抗沟槽腐蚀的性能。

5 装置和材料

5.1 恒电位仪

恒电位仪应满足以下要求:
———电压量程:-2V~+2V;
———电流量程:-1A~+1A;
———电压分辨率不低于1mV;
———电流分辨率不低于0.01mA。
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