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软 管 灌 装 封 尾 机

1 范围

本标准规定了软管灌装封尾机的型号、型式与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包
装、运输与贮存。

本标准适用于软管灌装封尾机(以下简称“封尾机”)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB2894 安全标志及其使用导则

GB5226.1—2008 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB/T7311 包装机械分类与型号编制方法

GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T13306 标牌

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB16855.1 机械安全 控制系统有关安全部件 第1部分:设计通则

GB19891 机械安全 机械设计的卫生要求

JB/T7232 包装机械噪声声功率级的测定 简易法

JB7233 包装机械安全要求

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
软管灌装封尾机 softtubefillingandsealingmachine
将粘流体、膏状物料灌入筒状的金属软管、塑料软管或复合软管并封尾的机械设备。

3.2
生产能力 productioncapacity
封尾机稳定运行时,单位时间内生产的包装件数量,用支/min表示。

3.3
净含量 netquantity
除去包装容器和其他包装材料后灌装物料的量。
注:不论产品的包装材料,还是任何与该产品包装在一起的其他材料,均不应记为净含量。

3.4
灌装精度 fillingprecisiontolerance
封尾机稳定运行时生产的包装件,其标注净含量与实测净含量之差占标注净含量的百分比。
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