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前  言

  本标准的6.3.3和第7章为推荐性的,其余为强制性的。
本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准代替GB2494—2003《普通磨具 安全规则》,与GB2494—2003相比主要技术变化如下:
———修改了规范性引用文件(见第2章,2003年版第2章);
———增加了术语和定义(见第3章);
———增加了符号和缩略语(见第4章);
———增加了重大危险列表(见第5章);
———修改了磨具的最高工作速度(见6.1和6.4,2003年版第3章);
———增加了一般要求(见6.2);
———增加了磨具的回转强度要求(见6.3.1);
———增加了带柄磨头安全系数(见6.3.2);
———增加了侧向负荷的要求(见6.3.3);
———增加了磨具允许的不平衡量要求(见6.5);
———增加了磨具的标识要求(见6.6);
———增加了试验方法(见第7章);
———增加了检验规则(见第8章);
———修改了磨具的验收和贮存(见第9章,2003年版第4章);
———修改了磨具的安装和使用(见第10章,2003年版第5章)。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国磨料磨具标准化技术委员会(SAC/TC139)归口。
本标准起草单位:郑州磨料磨具磨削研究所、白鸽磨料磨具有限公司、鲁信创业投资集团股份有限

公司、深圳市二砂深联有限公司、珠海大象磨料磨具有限公司。
本标准主要起草人:钟彦征、周岸、马建勇、杨少军、赖天忠、何晓荣。
本标准所代替标准的历次版本发布情况为:
———GB2494—1995、GB2494—2003。
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固结磨具 安全要求

1 范围

本标准规定了固结磨具安全要求用术语和定义、符号和缩略语、重大危险列表、安全技术要求、试验

方法、检验规则、验收和贮存、安装和使用。
本标准适用于固结磨具。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2484 固结磨具 一般要求

GB/T2485 固结磨具 技术条件

GB/T2492 普通磨具 交付砂轮允许的不平衡量 测量

GB/T2493 砂轮的回转试验方法

GB4674 磨削机械安全规程

GB/T16458 磨料磨具术语

GB/T17588 砂轮磨削 基本术语

JB/T4175 固结磨具 纤维增强树脂切割砂轮

JB/T7992 普通磨具 外观、尺寸和形位公差试验方法

JB/T10450 普通磨具 检验规则

3 术语和定义

GB/T16458和GB/T17588界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 磨削设备

3.1.1 
固定式设备 stationarymachines
操作时被固定在某个位置的机器,包括在使用时被牢固固定的摆动式机器和移动式机器。

3.1.2 
移动式设备 mobilemachines
操作过程中是不固定的,在使用过程中由手工操纵,但非手持的机器。

3.1.3 
手持式设备 hand-heldmachines
磨削作业时持在手中的磨削机器。

3.1.4 
全封闭式设备 machineswithtotallyenclosedworkingarea
带有使人员免受因磨具破裂而引发危害的防护罩的固定装置,加工过程(包括装载和卸载工件)都
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