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前　　言

本标准代替ＧＢ／Ｔ１３５２６—１９９２《硬聚氯乙烯（ＰＶＵＵ）管材　二氯甲烷浸渍试验方法》。

与ＧＢ／Ｔ１３５２６—１９９２相比主要变化为：

———试样长度由１００ｍｍ改为１６０ｍｍ（见５．１）；

———试样恒温浸渍２０ｍｉｎ改为３０ｍｉｎ（见７．３）；

———按照国际标准，试样的倾斜角度根据管材壁厚确定（见５．２）；

———结果的判定以破坏或无破坏、斜面破坏百分数计算和斜面圆周方向破坏百分数计算（见８．２）。

本标准参考了ＩＳＯ／ＤＩＳ９８５２：２００６（英文版），技术要求与ＩＳＯ／ＤＩＳ９８５２：２００６一致。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ为规范性附录。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国塑料制品标准化技术委员会塑料管材、管件及阀门分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ４８／ＳＣ３）

归口。

本标准起草单位：漳州市龙海集友塑料有限公司、梧州五一塑料制品有限公司、四川川科塑胶集团、

河北宝硕管材有限公司。

本标准主要起草人：林漳鸿、黄婉霞、杨慧丽、李艳英。
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硬聚氯乙烯（犘犞犆犝）管材

二氯甲烷浸渍试验方法

１　范围

本标准规定了硬聚氯乙烯（ＰＶＣＵ）管材的二氯甲烷浸渍试验方法。

本标准作为生产过程的快速质量控制，用以表征管材的塑化程度和均一性。

本标准适用于各种用途的硬聚氯乙烯（ＰＶＣＵ）管材。

２　原理

２．１　将ＰＶＣＵ管材切割为规定长度，根据它的壁厚将其一个端面切割为一定角度的斜面，将试样在

二氯甲烷恒温水浴中浸渍（３０±１）ｍｉｎ来测试试样在相关产品标准规定温度下的破坏程度。

２．２　加入蒸馏水，使其在二氯甲烷上形成一层厚的水封层，以减少蒸发达到保护作用。试样浸渍后，应

置于水封层滴去试样表面的二氯甲烷浸渍液，最后干燥检查试样是否有破坏。

３　试剂

３．１　二氯甲烷，分析纯。

警告：二氯甲烷的沸点较低（４０℃），在环境温度下易气化。另外，二氯甲烷可以通过皮肤和眼睛吸

收造成中毒，当操作二氯甲烷液体或浸渍过的试样时，要有足够的预防措施。蒸气也有毒，浓度最大允

许的极限值为１００ｍＬ／ｍ３（ｐｐｍ）。因此，应保持存放容器的房间和场所的通风以及试样的干燥。

３．２　蒸馏水。

４　装置

本标准使用下列仪器及装置：

ａ）　斜面切割仪；

ｂ）　玻璃或不锈钢容器：尺寸合适，在规定条件下能够容纳一个或多个试样，离容器底部１０ｍｍ处

安装有滤网，加盖用以限制液体的蒸发；

ｃ）　调温装置：带搅拌的调温装置，能将二氯甲烷的温度冷却至规定温度，保持试液的温度在（犜±

０．５）℃范围内；

ｄ）　通风橱：安装有抽风系统。

５　试样制备

５．１　从管材上截取长度为１６０ｍｍ的试样，切割时应垂直于管材轴线，管材试样的壁厚应大于标准中

所规定的试样最小壁厚。

５．２　切割斜面时应尽可能避免产生热量。将试样一个端面沿整个厚度倒成斜面，倾斜角度根据管材壁

厚确定，两者之间的对应关系见表１。

表１　管材壁厚与斜面角度的关系

管材壁厚犲／ｍｍ 斜面角度α／（°）

犲＜８

８≤犲≤１６

犲＞１６

１０

２０

３０

１
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