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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１５８３０—１９９５《钢制管道对接环焊缝超声波探伤方法和检验结果的分级》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１５８３０—１９９５相比主要变化如下：

———增加了术语和定义（见第３章）；

———修改了检测机构和人员资格（１９９５年版的第３章；本版的第４章）；

———调整了检测系统（１９９５年版的第４和第５章；本版的第５章）。

本标准的附录Ａ为规范性附录，附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国无损检测标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ５６）归口。

本标准起草单位：天津诚信达金属检测技术有限公司。

本标准主要起草人：张平、董艳柱、宋逵。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５８３０—１９９５。
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无损检测　钢制管道环向焊缝

对接接头超声检测方法

１　范围

本标准规定了钢制管道环向对接焊接接头的超声检测方法和质量分级。

本标准适用于壁厚大于或等于１５ｍｍ～１２０ｍｍ，标称直径大于或等于１５９ｍｍ的钢制承压管道环

向对接焊接接头超声检测。

本标准不适用于铸钢、奥氏体不锈钢的管道环向对接焊接接头超声检测。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ５６１６　无损检测　应用导则

ＧＢ／Ｔ９４４５　无损检测　人员资格鉴定与认证（ＧＢ／Ｔ９４４５—２００８，ＩＳＯ９７１２：２００５，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１２６０４．１　无损检测　术语　超声检测（ＧＢ／Ｔ１２６０４．１—２００５，ＩＳＯ５５７７：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１８８５２　无损检测　超声检验　测量接触探头声束特性的参考试块和方法（ＧＢ／Ｔ１８８５２—

２００２，ＩＳＯ１２７１５：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２０７３７　无损检测　通用术语和定义（ＧＢ／Ｔ２０７３７—２００６，ＩＳＯ／ＴＳ１８１７３：２００５，ＩＤＴ）

ＪＢ／Ｔ８４２８　无损检测　超声检测用试块

ＪＢ／Ｔ９２１４　Ａ型脉冲反射式超声波探伤系统工作性能　测试方法

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１２６０４．１和ＧＢ／Ｔ２０７３７确立的术语和定义适用于本标准。

４　检测机构和人员资格

４．１　机构要求

按本标准实施检测的机构或单位，应符合ＧＢ／Ｔ５６１６或等效标准、法规的相关要求。

４．２　人员资格

按本标准实施检测的人员，应按ＧＢ／Ｔ９４４５或合同各方同意的体系进行资格鉴定与认证，并由雇

主或其代理进行职位专业培训和操作授权。

５　检测系统

５．１　仪器

５．１．１　检测仪性能指标应按ＪＢ／Ｔ９２１４规定的方法进行测试，其工作频率范围至少为１ＭＨｚ～

５ＭＨｚ。

５．１．２　仪器和斜探头的组合灵敏度，在达到所检测工件最大检测声程处，有效灵敏度余量不小于

１０ｄＢ。

５．１．３　组合分辨力：应能将ＪＢ／Ｔ８４２８的ＣＳＫＩＡ试块上５０ｍｍ与４４ｍｍ两孔的反射信号分开，当
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