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前  言

  GB/T6379《测量方法与结果的准确度(正确度与精密度)》分为以下几个部分,其预期结构及对应

的国际标准为:
———第1部分:总则与定义(ISO5725-1:1994,IDT)
———第2部分:确定标准测量方法的重复性和再现性的基本方法(ISO5725-2:1994,IDT)
———第3部分:标准测量方法精密度的中间度量(ISO5725-3:1994,IDT)
———第4部分:确定标准测量方法正确度的基本方法(ISO5725-4:1994,IDT)
———第5部分:确定标准测量方法精密度的可替代方法 (ISO5725-5:1998,IDT)
———第6部分:准确度值的实际应用(ISO5725-6:1994,IDT)
本部分为GB/T6379的第3部分。
本部分按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本部分等同采用国际标准ISO5725-3:1994《测量方法与结果的准确度(正确度与精密度) 第3部

分:标准测量方法精密度的中间度量》及ISO于2001-10-15发布的对1994版ISO5725-3的技术修改

单。对ISO5725-3:1994的错误作了如下的修改和更正:
———修改了9.4中关于根据完全套设计试验,对重复性标准差、再现性标准差及中间精密度标准差

估计的不准确叙述。
———将附录D的表D.5中sI(T)在第6水平的值由9.545×10-3更正为8.020×10-3。

GB/T6379第1部分至第6部分作为一个整体代替GB/T6379—1986和GB/T11792—1989。标

准中将原精密度概念加以扩展,增加了正确度概念,统称为准确度;除重复性条件和再现性条件外,增加

了中间精密度条件。
本部分由全国统计方法应用标准化技术委员会(SAC/TC21)提出并归口。
本部分起草单位:中国标准化研究院、中国科学院数学与系统科学研究院、深圳市华测检测有限公

司、海南省产品质量监督检验所、无锡市产品质量监督检验所、广州出入境检验检疫局。
本部分主要起草人:于振凡、冯士雍、丁文兴、朱平、黄艳、陈华英、吴建国、李成明。
本部分于2012年首次发布。
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引  言

0.1 GB/T6379用两个术语“正确度”与“精密度”来描述一种测量方法的准确度。正确度指大量测试

结果的(算术)平均值与真值或接受参照值之间的一致程度;而精密度指测试结果之间的一致程度。

0.2 GB/T6379.1中对 上 述 诸 量 给 出 了 一 般 性 考 虑,在 本 部 分 中 不 再 重 复。必 须 强 调 指 出,

GB/T6379.1应与GB/T6379所有其他部分(包括本部分)结合起来读,因为GB/T6379.1给出了基

本定义和总则。

0.3 很多不同的因素(除假定相同的样品之间的差异外)都能够引起测量方法的结果变异,这些因素

包括:

a) 操作员;

b) 使用的设备;

c) 设备的校准;

d) 环境(温度、湿度、空气污染等);

e) 试剂的批;

f) 不同测量的时间间隔。
由不同操作员所做的测量和在不同设备上进行的测量通常要比在短时间内由同一个操作员使用相

同的设备进行测量产生的变异大。

0.4 精密度的两个条件,即重复性条件和再现性条件是必需的,并且在许多实际情况下,对描述测量方

法的变异是有用的。在重复性条件下,0.3中所列的因素a)~f)皆保持不变,不产生变异,而在再现性

条件下,这些条件都是变化的,能引起测试结果的变异。因此,重复性条件和再现性条件是精密度条件

的两个极端情形。前者描述测试结果最小变异,而后者描述测试结果最大变异。在这两种极端条件之

间的中间条件也是存在的,即因素a)~f)之中的一个或多个发生变化,它们可用于某些特定的环境。
精密度通常用标准差表示。

0.5 本部分主要讨论一种测量方法的中间精密度的度量。由于这些度量的值处于该测量方法两种极

端精密度度量值(重复性标准差和再现性标准差)之间,故称中间精密度。
为了说明这些中间精密度度量的必要性,考虑当前一个与生产车间有关的实验室的运作,在这个实

验室内实行三班倒的工作制,测量由不同的操作员在不同的设备上进行。因而操作员和设备是能引起

测试结果变异的部分因素。在评定测量方法的精密度时必须予以考虑。

0.6 本部分定义的中间精密度度量首先应用于下面情形:为了在实验室内部对测量方法进行改进、标
准化和控制,要进行中间精密度的估计;在一个特殊设计的实验室间研究中也需要进行中间精密度的估

计。但是,由于1.3和9.1所述的原因,对这些度量的解释和应用应当谨慎。

0.7 最有可能影响测量方法精密度的四个因素是:

a) 时间:连续性测量的时间间隔是大还是小。

b) 校准:在连续的几组测量之间同一设备是否经过重新校准。

c) 操作员:连续的测量是否由同一个操作员完成。

d) 设备:在测量中是否使用同一设备(或同一批试剂)。

0.8 下面,先引进M 个因素不同的中间精密度条件(M=1,2,3或4),以便考虑实验室内测量条件(时
间、校准、操作员和设备)的变化。

a) M=1:四个因素中只有一个不同;

b) M=2:四个因素中有两个不同;
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c) M=3:四个因素中有三个不同;

d) M=4:所有四个因素都不同。
不同的中间精密度条件产生不同的中间精密度标准差,记作sI(·),所对应的特定条件在圆括号里

明确标出,例如,sI(TO)表示不同时间、不同操作员的中间精密度标准差。

0.9 对于中间精密度条件下的测量,0.7中所列出因素中有一个或多个不同,在重复性条件下,那些因

素被假定为常量。
在重复性条件下所得测试结果的标准差,一般要小于在中间精密度条件下所得测试结果的标准差。

一般情况下,在化学分析中,中间精密度条件下的标准差会是重复性条件下标准差的2~3倍。当然,它
不应大于再现性标准差。

例如,在一个确定铜矿石中铜含量的共有35个实验室参与的协同试验中,发现不论使用电解比重

测定法还是用Na2S2O3 滴定方法,在一个因素不同(时间不同但操作员和设备相同)的中间精密度条件

下,所得标准差比重复性条件下标准差大1.5倍。
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测量方法与结果的准确度(正确度与精密度)

第3部分:标准测量方法精密度的中间度量

1 范围

1.1 本部分规定了由于实验室内观测条件(时间、校准、操作员和设备)变化而产生的四种中间精密度

度量。这些中间度量可以在一个确定的实验室内试验中产生,也可以通过实验室间试验产生。此外,

GB/T6379本部分:

a) 讨论中间精密度度量定义的含义;

b) 为在实际工作中对中间精密度度量估计的解释和应用提供指南;

c) 没有为估计中间精密度度量的误差提供任何度量;

d) 不涉及如何确定测量方法本身的正确度,但讨论了正确度与测量条件之间的关系。

1.2 本部分适用于所涉及的测量方法特指对连续量进行测量,并且每次测量只取一个值作为测量结

果,尽管这个值可能是一组观测值的计算结果。

1.3 确定这些中间精密度度量的本质在于,用数量表示测量方法在规定条件下,重复测试结果的能力。

1.4 本部分所述的统计方法基于如下的前提:可以联合“相似”的测量条件中的信息,以获得对中间精

密度度量更为准确的信息。只要所称的“相似”确实“相似”,这个前提即是有效的。但通过实验室间研

究来估计中间精密度度量时,这个前提很难得到满足。例如,为使联合不同实验室的信息有意义,需要

通过控制所有参与试验的实验室的“时间”影响(效应)或“操作员”影响(效应),使它们“相似”,就非常

困难。因此,在使用中间精密度实验室间研究所得的结果时要加以小心。实验室内研究也依赖于上述

前提,但此时由于分析者对一个因素的实际影响了解更多,也知道该如何对它进行控制,因而这个前提

更易于实现。

1.5 除本部分所述的技术外,还有另外一些估计和证实一个实验室内中间精密度度量的技术,例如控

制图(见GB/T6379.6)。本部分并未声明提供了在某一特定实验室内对中间精密度度量进行估计的

唯一方法。
注:本部分涉及试验设计,例如套设计的知识。附录B和附录C中给出了相关的基础知识。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3358.1—2009 统 计 学 词 汇 及 符 号 第1部 分:一 般 统 计 术 语 与 用 于 概 率 的 术 语

(ISO3534-1:2006,IDT)

GB/T6379.1—2004 测量方法与结果的准确度(正确度与精密度) 第1部分:总则与定义

(ISO5725-1:1994,IDT)

GB/T6379.2—2004 测量方法与结果的准确度(正确度与精密度) 第2部分:确定标准测量方

法重复性和再现性的基本方法(ISO5725-2:1994,IDT)

ISO3534-1:1993 统计学 词汇和符号 第1部分:概率和一般统计术语

ISO指南33:1989 有证标准物料的使用

ISO指南35:1989 标准物料的定值 总则和统计原理
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