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前  言
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粉床电子束增材制造TC4合金材料

1 范围

本标准规定了粉床电子束选区熔化增材制造TC4合金材料的要求、试验方法、检验规则和包装、
标志、运输、贮存、质量证明书及合同(或订货单)内容等。

本标准适用于以粉床电子束选区熔化增材制造工艺制造的TC4合金致密材料。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T3850 致密烧结金属材料与硬质合金 密度测定方法

GB/T4340.1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T4698(所有部分) 海绵钛、钛及钛合金化学分析方法

GB/T5168 α-β钛合金高低倍组织检验方法

GB/T6611 钛及钛合金术语和金相图谱

3 要求

3.1 供应状态

产品按供应状态分为成形态、退火态、固溶热处理态、时效热处理态、热等静压态。当需方对最终成

形零件供应状态有特殊要求时,应由供需双方商定,并在合同(或订货单)中注明。

3.2 化学成分

产品的化学成分应符合表1的要求。

表1 化学成分

牌号

化学成分(质量分数),%

主要元素 杂质元素

Ti Al V Fe C N H O
其他元素

单一 总和

TC4 余量 5.5~6.75 3.5~4.5 ≤0.30 ≤0.08 ≤0.05 ≤0.015 ≤0.20 ≤0.10 ≤0.40

TC4ELI 余量 5.5~6.5 3.5~4.5 ≤0.25 ≤0.08 ≤0.03 ≤0.012 ≤0.13 ≤0.10 ≤0.30

  注:需方对N、H、O等元素含量有特殊要求时,由供需双方协商确定。
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