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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国食品工业标准化技术委员会(SAC/TC64)提出并归口。
本文件起草单位:奥瑞金科技股份有限公司、义乌市易开盖实业公司、广东英联包装股份有限公司、

苏州华源控股股份有限公司、粤海中粤(中山)马口铁工业有限公司、福建标新易开盖集团有限公司、
深圳市大满包装有限公司、浙江金马包装材料有限公司、昇兴集团股份有限公司、宝山钢铁股份有限公

司、杭州中粮包装有限公司、嘉美食品包装(滁州)股份有限公司、福建福贞金属包装有限公司、上海宝钢

包装股份有限公司、广东佰朋实业有限公司、广东顺召涂料有限公司、江苏扬瑞新型材料股份有限公司、
中国罐头工业协会、中国食品发酵工业研究院有限公司。
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食品容器用涂覆镀锡或镀铬薄钢板
质量通则

1 范围

本文件规定了食品容器用涂覆镀锡或镀铬薄钢板的质量要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运
输和贮存。

本文件适用于制造食品容器的、经涂料涂布并经高温固化成膜的镀锡或镀铬薄钢板。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T1720—2020 漆膜划圈试验

GB/T1732—2020 漆膜耐冲击测定法

GB/T2520 冷轧电镀锡钢板及钢带

GB/T5206—2015 色漆和清漆 术语和定义

GB/T6682 分析实验室用水规格和试验方法

GB/T6739 色漆和清漆 铅笔法测定漆膜硬度

GB/T24180 冷轧电镀铬钢板及钢带

YB/T4286 金属材料 薄板和薄带 摩擦系数试验方法

3 术语和定义

GB/T5206—2015界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
同板差 intro-platecoatingthicknessdeviation
整张涂覆镀锡(或铬)薄钢板涂膜厚度的极差。

3.2
熔锡 tinmelting
薄钢板的锡层熔化后出现的锡金属色泽差异现象。

3.3
焦化 burnt
温度过高引起的涂膜焦糊化现象。

3.4
反蜡 waxincorporation
涂膜表面有蜡析出的现象。
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