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本标准的附录
0

为资料性附录&

本标准由中国机械工业联合会提出&

本标准由全国紧固件标准化技术委员会$
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%归口&

本标准负责起草单位!中机生产力促进中心&

本标准参加起草单位!东莞市国菱机械有限公司&

本标准由全国紧固件标准化技术委员会秘书处负责解释&

本标准所代替标准的历次版本发布情况为!
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螺栓和螺钉用内六角花形
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范围

本标准规定了螺栓和螺钉用内六角花形的型式与基本尺寸以及测量方法&

螺栓和螺钉用内六角花形曲线的曲率由量规确定+该量规应符合表
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表
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的规定&当绘制外形

曲线时+供参考的资料在附录
0

中给出&

为检查内六角花形+本标准给出了明细图+但它不宜作为制造的标准&
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基本尺寸

内六角花形的型式与基本尺寸见图
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插入深度
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见相关产品标准&
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