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前　　言

本标准修改采用国际标准ＩＳＯ８２４９：２０００《奥氏体及铁素体奥氏体ＣｒＮｉ不锈钢焊缝金属铁素体

数ＦＮ的测定》（英文版）。

为了保证标准的适用性，采用ＩＳＯ８２４９：２０００时做了如下技术内容修改：

———未引用国际标准中标准磁铁、标准磁性仪器、校准曲线等内容，直接使用了相关定义和规定；

———增加了对产品测量的相关规定；

———保留了ＧＢ／Ｔ１９５４—１９８０中金相法测量方法。

本标准是对ＧＢ／Ｔ１９５４—１９８０《铬镍奥氏体不锈钢缝铁素体含量测量方法》的修订。与ＧＢ／Ｔ１９５４—

１９８０相比主要技术内容变化如下：

———增加了磁性法部分试样的制备、产品测量的规定；

———修改了对仪器校准的规定；

———增加了奥氏体铁素体不锈钢的内容；

———增加了测试报告的规定，取消了仲裁试验章节；

———附录Ａ提供测试数据参考格式。

本标准自实施之日起，代替ＧＢ／Ｔ１９５４—１９８０。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由全国焊接标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：哈尔滨焊接研究所、天津大桥焊材集团有限公司、天津市金桥焊材集团有限公司、

安泰科技股份有限公司。

本标准主要起草人：孙少凡、宋毓瑛、侯来昌、李箕福。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１９５４—１９８０。
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铬镍奥氏体不锈钢焊缝铁素体含量

测量方法

１　范围

本标准规定了铁素体含量的测量方法。

本标准适用于奥氏体型、奥氏体铁素体型铬镍不锈钢焊缝金属。

本标准规定的磁性法不适用于奥氏体不锈钢铸件和锻件。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２０８７８　不锈钢和耐热钢　牌号及化学成分。

３　术语

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

铁素体　犳犲狉狉犻狋犲

直接由液态金属凝固结晶而形成的高温铁素体，并被保留到室温。

３．２

铁素体数　犉犲狉狉犻狋犲犖狌犿犫犲狉（犉犖）

人为选定用来表示奥氏体不锈钢、铁素体奥氏体不锈钢焊缝金属铁素体含量的标准化数值。

３．３

一级标样　狆狉犻犿犪狉狔狊狋犪狀犱犪狉犱

在含碳量低于０．１８％碳钢基体上制作一层精确的非磁性涂层标样，非磁性涂层材料是铜制作，并

镀硬铬、抛光。每个标样上标识出国际通用的某一当量磁性焊缝金属的ＦＮ 值。适用于马格尼仪

（ＭａｎｇｅＧａｇｅ）等标准磁吸引力原理测量仪器的校准。

３．４

二级标样　狊犲犮狅狀犱犪狉狔狊狋犪狀犱犪狉犱

按标准规程制成的焊接熔敷金属或类似熔敷金属组织的试样。用一级标样校准的马格尼仪确定每

个试样的ＦＮ值，用于磁性法铁素体测量仪器周期性校准。

４　磁性法

４．１　一般原则

应采用以磁吸引力或导磁率原理的铁素体测量仪器进行测量。以测量的铁素体数ＦＮ表示奥氏体

不锈钢、奥氏体铁素体不锈钢焊缝金属中的铁素体含量。

４．２　焊条电弧焊熔敷金属的测量

４．２．１　试样制备

ａ）　按图１所示的形状和尺寸在基板上用被测焊条堆焊试样。堆焊时可在基板上平行摆放两条
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