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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用ISO20753:2018《塑料 试样》。
本标准与ISO20753:2018的技术性差异及其原因如下:
———关于规范性引用文件,本标准做了具有技术性差异的调整,以适应我国的技术条件,调整的情

况集中反映在第2章“规范性引用文件”中,具体调整如下:
● 用等同采用国际标准的GB/T5471代替了ISO295;
● 用等同采用国际标准的GB/T9352代替了ISO293;
● 用修改采用国际标准的GB/T17037.1代替了ISO294-1;
● 用等同采用国际标准的GB/T17037.3代替了ISO294-3;
● 用修改采用国际标准的GB/T19467.1代替了ISO10350-1;
● 用等同采用国际标准的GB/T19467.2代替了ISO10350-2;
● 用等同采用国际标准的GB/T37188.2代替了ISO11403-2。

本标准做了以下编辑性修改:
———将第3章术语和定义中ISO和IEC维护术语数据库的网址信息以注的形式给出;
———附录A提及的试验方法中,增补了已转化为我国标准的标准号,并在参考文献中给出了相应

的我国现行标准信息。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本标准由中国石油和化学工业联合会提出。
本标准由全国塑料标准化技术委员会(SAC/TC15)归口。
本标准起草单位:中国石油化工股份有限公司北京燕山分公司树脂应用研究所、北京华塑晨光科技

有限责任公司、同轨科技成都有限公司、中蓝晨光成都检测技术有限公司、北京燕山石化高科技术有限

责任公司。
本标准主要起草人:陈宏愿、郑慧琴、刘欢胜、陈敏剑、张昌怡、王英挺、王哲。
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引  言

  截至目前,从以下几方面可获得塑料试样的信息:试验方法标准(例如GB/T1040.2)、多用途试样

标准GB/T11997,以及模塑制样条件的系列标准 GB/T17037.1、GB/T17037.3和ISO294-2、

ISO294-5。本标准旨在给出可获得可比性数据的试样的命名和试样尺寸。参考文献[1]~[35]中的部

分标准里规定了其他常用试样的尺寸。目前其他现行的国家标准中相同试样类型采用不同命名的,将
在其修订时采用与本标准相同的命名。

本标准发布后,采用GB/T11997多用途试样的国家标准修订时将改为采用按本标准定义的试样。
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塑料 试样

1 范围

本标准规定了有关塑料材料通过模塑或者由片材或型材机加工制备试样的尺寸要求。本标准规定

了用于获得可比性数据的试样命名和试样尺寸,也给出了其他常用试样的命名和试样尺寸。
本标准规定了以下试样类型,每种类型可能含有不同形状和尺寸的试样:

a) A型试样

拉伸试样,通过简单的模塑方法获得,可截取用于其他试验的试样(参见附录A),包括A1型及A2
型试样(1=注塑,2=自片材或型材上机加工)。

A1型试样为多用途试样。多用途试样主要的优点就是所有实验室均能通过使用具有可比性的模

塑件上得到的多用途试样完成附录A中提到的全部试验。因此使用相同方法制备的相同的试样,测定

的性能数据是一致的。换而言之,可以预期一组试样的试验结果不会因无意改变的模塑条件的变化而

发生明显变化。另一方面,如果需要,很容易评价出模塑条件和/或试样的不同状态对测试性能的影响。
缩尺比例试样命名为Axy 型,其中x 为试样制备的方法(1=注塑,2=自片材或型材上机加工),y

为缩小尺寸的比例因子(1∶y)。缩尺比例试样可用于诸如不便采用全尺寸试样或物料数量较少的

情况。

b) B型试样

长条形试样,可直接模塑获得,或从A1型试样的中间部分或者从片材或型材上机加工获得。

c) C型试样

小拉伸试样,可直接模塑获得,或从片形试样(如D型试样或F型试样)机加工获得,亦或从A1型

试样的中间部分或者从片材或型材上机加工获得。

d) D型试样

方板形试样,厚度分别为1mm和2mm,包括D1型及D2型试样(1=注塑,2=自片材或型材上机

加工)。

e) F型试样

长方板形试样,用于各向异性力学性能的分析。
本标准适用于塑料材料通过模塑或者由片材或型材机加工制备试样的命名和试样尺寸的规定。
注:如果某种特定试样类型未在本标准中提及,也并不意味着本标准排除使用该试样。如果其他试样类型被普遍

使用,那么也可能增加到本标准将来的修订版本中。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T5471 塑料 热固性塑料材料试样的压塑(GB/T5471—2008,ISO295:2004,IDT)

GB/T9352 塑料 热塑性塑料材料试样的压塑(GB/T9352—2008,ISO293:2004,IDT)

GB/T17037.1 塑料 热塑性塑料材料注塑试样的制备 第1部分:一般原理及多用途试样和长

条形试样的制备(GB/T17037.1—2019,ISO294-1:2017,MOD)

GB/T17037.3 塑料 热塑性塑料材料注塑试样的制备 第3部分:小方试片(GB/T17037.3—
1
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