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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国齿轮标准化技术委员会(SAC/TC52)归口。
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司、秦川机床工具集团股份公司、国家不锈钢制品监督检验中心、成都斯瑞工具科技有限公司、上海交通

大学机械与动力工程学院、南京高速齿轮箱制造有限公司、广东产品质量监督检验研究院、南京康尼机

电股份有限公司、南京工程学院。
本标准主要起草人:丁军、左昱昱、周晓菊、李谦、刘红旗、张彥君、张敬彩、弓宇、陈安源、王绍忠、
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机器人用精密齿轮传动装置 试验方法

1 范围

本标准规定了机器人用精密齿轮传动装置台架试验的试验件、试验设备、安装调试、转矩效率试验、
传动精度试验、寿命试验、弯曲刚度试验及其数据处理的基本要求。

本标准适用于一般工业环境下机器人用谐波齿轮减速器、行星摆线减速器、摆线针轮减速器等精密

齿轮传动装置的台架试验。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T2828.1 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T2828.11 计数抽样检验程序 第11部分:小总体声称质量水平的评定程序

GB/T6404.1 齿轮装置的验收规范 第1部分:空气传播噪声的试验规范

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1

空载摩擦转矩 no-loadrunningtorque
输出端无负载,驱动输入端,不同稳定转速下的输入转矩。
注:空载摩擦转矩也可用转速-转矩曲线表达。

3.2
启动转矩 startingtorque
输出端无负载,缓慢扭转输入端至输出端启动瞬间所需的转矩。

3.3
反向启动转矩 backdrivingtorque
增速启动转矩

输入端无负载,缓慢扭转输出端至输入端启动瞬间所需的转矩。

3.4
滞回曲线 hysteresiscurve
输入端固定,给输出端逐渐加载至额定转矩后卸载,再反向逐渐加载至额定转矩后卸载,记录输出

端对应的转矩、转角值,绘制完成的封闭的转矩-转角曲线。

3.5
弯曲刚度 bendingmomentrigidity
输出端承受的弯矩与输出端轴线的弹性偏转角之比值。

3.6
扭转刚度 torsionalrigidity
输入端固定,输出端承受的转矩与输出端的弹性扭转角的比值。
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