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前　　言

　　本标准对应于ＩＳＯ５１７９：１９８３《变间隙试件的可钎焊性研究》（英文版），与ＩＳＯ５１７９的一致性程度

为非等效，主要差异如下：

———增加了第３章“术语和定义”、第６章“加热装置”和７．１“铺展试验”。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１１３６４—１９８９《钎料铺展性及填缝性试验方法》，与ＧＢ／Ｔ１１３６４—１９８９相比主要

变化如下：

———标准名称修改为“钎料润湿性试验方法”；

———修改了范围的表述内容；

———增加了“规范性引用文件”；

———删掉了“填缝性”的定义，增加了“润湿性”、“铺展系数”的定义；

———修改了填缝性试验的技术要求（４．２．２和７．２）；

———增加了铺展性试验结果的评价指标（７．１．５）；

———修改了试验结果的记录（第８章）。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国焊接标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ５５）归口。

本标准起草单位：哈尔滨工业大学、深圳亿铖达工业有限公司、北京航空材料研究院、日东电子科技

（深圳）有限公司、常熟市华银焊料有限公司、哈尔滨焊接研究所。

本标准主要起草人：何鹏、马鑫、程耀永、史建卫、顾文华、吕晓春。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１１３６４—１９８９。
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钎 料 润 湿 性 试 验 方 法

１　范围

本标准规定了测定硬钎料润湿性能的铺展试验方法及填缝试验方法。

本标准适用于硬钎料润湿性能的评定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１　

润湿性　狑犲狋狋犪犫犻犾犻狋狔

在钎焊时，液态钎料对母材浸润和附着的能力。

３．２　

铺展系数　犮狅犲犳犳犻犮犻犲狀狋狅犳狊狆狉犲犪犱犻狀犵

评定钎料润湿性的一个判据。

４　试件

４．１　一般要求

试件的试验面应光洁，无毛边、毛刺。试验面应用适当方法清理，去除油污及氧化物杂质。

４．２　形状及尺寸

４．２．１　钎料铺展试验用试件的形状及尺寸如图１所示。

单位为毫米

图１　钎料铺展试件形状及尺寸示意图
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