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汽车齿轮齿条式动力转向器

唇形密封圈性能试验方法

1 范围

本标准规定了汽车齿轮齿条式动力转向器唇形密封圈(以下简称密封圈)的性能试验方法。
本标准适用于安装在汽车齿轮齿条式动力转向器做往复运动的输出轴上的高压往复密封圈和做

正、反转运动的输入轴上的低压摆动密封圈。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T13871.3 密封元件为弹性体的旋转轴唇形密封圈 第3部分:贮存、搬运和安装

GB/T24795.1 商用车车桥旋转轴唇形密封圈 第1部分:结构、尺寸和公差

GB/T24795.2—2011 商用车车桥旋转轴唇形密封圈 第2部分:性能试验方法

3 试验设备通用要求

3.1 适应不同内径和外径的密封圈,轴和密封圈腔体尺寸应可以改变,且可以方便的拆卸和更换。

3.2 密封圈腔体应符合GB/T24795.1的规定。

3.3 腔体内孔表面粗糙度应不大于Ra1.6μm。

3.4 轴应符合GB/T24795.1的规定。

3.5 轴表面粗糙度Ra0.2μm~Ra0.4μm,表面硬度55HRC~63HRC。

3.6 轴往复速度(或转速)可调,误差应控制在设定值的±3%以内。

3.7 试验设备应能够保持试验液体的温度误差在±3℃以内。

3.8 试验设备应能够将试验压力控制在设定值的±5%以内。

3.9 在未设置动静偏心的情况下,试验设备腔体内孔相对于主轴的同轴度应不大于0.03mm。

3.10 试验设备应配置泄漏液体接收器。

3.11 试验介质的加热可采用系统循环加热法。

4 密封圈安装要求

4.1 安装密封圈之前,应检验密封圈是否符合相关图样或规范的要求,同时检查试验设备是否符合第3
章的要求。

4.2 密封圈应按GB/T13871.3的规定进行安装。
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