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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T26494—2016《轨道交通车辆结构用铝合金挤压型材》,与GB/T26494—2016相

比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了术语和定义(见第3章);

b) 增加了尺寸规格要求(见4.1);

c) 更改了曲面间隙要求(见5.2.1,2016年版的3.4.1.1);

d) 更改了全长上的纵向弯曲度要求(见5.2.3.1,2016年版的3.4.2.1);

e) 更改了每2m长度上的纵向侧弯度要求(见5.2.3.2,2016年版的3.4.2.2);

f) 更改了重量偏差要求(见5.3,2016年版的3.19);

g) 删除了6005合金T4状态空心型材、6005A合金T4状态空心型材、6A01合金T4状态空心型

材、6008合金、6106合金的断后伸长率要求(见2016年版的3.5);

h) 删除了室温拉伸力学性能取样方向,更改了5083合金 H112状态的规定非比例延伸强度(见

5.4,2016年版的3.5);

i) 增加了横截面硬度均匀性要求(见5.5.2);

j) 增加了5083合金的疲劳性能要求(见5.7);

k) 增加了6005A合金T6状态的晶间腐蚀敏感性和抗剥落腐蚀性能、7B05合金T5状态的抗应

力腐蚀性能要求(见5.8~5.10);

l) 增加了6A01、7B05合金的焊接接头室温拉伸力学性能要求(见5.13.1);

m) 增加了焊接接头疲劳性能要求(见5.13.2);

n) 增加了低倍组织不准许有坯料过渡区存在的要求(见5.16.1);

o) 删除了低倍组织中氧化膜的要求(见2016年版的3.8.4);

p) 更改了显微组织要求(见5.17,2016年版的3.10);

q) 更改了曲面轮廓偏差的检测方法(见6.2.1,2016年版的4.3.2);

r) 更改了重量偏差的检测方法(见6.3,2016年版的4.18);

s) 更改了布氏硬度检测方法(见6.5,2016年版的4.5);

t) 更改了疲劳性能检测方法(见6.7,2016年版的4.11);

u) 更改了晶间腐蚀敏感性试验方法(见6.8,2016年版的4.12);

v) 更改了抗应力腐蚀性能试验方法(见6.9,2016年版的4.13);

w) 更改了抗剥落腐蚀性能试验方法(见6.10,2016年版的4.14);

x) 更改了焊接性能试验方法(见6.13,2016年版的4.17);

y) 增加了质量保证(见第7章);

z) 更改了需方进行检验的要求(见8.1.2,2016年版的5.1.2);

aa) 更改了组批的规定(见8.2,2016年版的5.2);

ab) 更改了检验项目及取样要求(见8.3,2016年版的5.3);

ac) 删除了允许供方进行重复热处理,重新取样检验的规定(见2016年版的5.4.4、5.4.5、5.4.11~
5.4.14);

ad) 更改了产品标志的要求(见10.1.1,2016年版的7.1.1)。
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轨道交通车辆结构用铝合金挤压型材

1 范围

本文件规定了轨道交通车辆结构用铝合金挤压型材的产品分类、技术要求、质量保证、检验规则、可
追溯性、标志、包装、运输、贮存及质量证明书和订货单(或合同)内容,描述了轨道交通车辆结构用铝合

金挤压型材的试验方法。
本文件适用于轨道交通车辆结构用铝合金挤压型材(以下简称“型材”)。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T231.1 金属材料 布氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T232 金属材料 弯曲试验方法

GB/T2651 金属材料焊缝破坏性试验 横向拉伸试验

GB/T3190 变形铝及铝合金化学成分

GB/T3199 铝及铝合金加工产品 包装、标志、运输、贮存

GB/T3246.1—2023 变形铝及铝合金制品组织检验方法 第1部分:显微组织检验方法

GB/T3246.2 变形铝及铝合金制品组织检验方法 第2部分:低倍组织检验方法

GB/T6519 变形铝、镁合金产品超声波检验方法

GB/T7998—2023 铝合金晶间腐蚀敏感性评价方法

GB/T7999 铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法

GB/T8005.1 铝及铝合金术语 第1部分:产品及加工处理工艺

GB/T10125—2021 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验

GB/T14846 铝及铝合金挤压型材尺寸偏差

GB/T16865 变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样及方法

GB/T17432 变形铝及铝合金化学成分分析取样方法

GB/T20975(所有部分) 铝及铝合金化学分析方法

GB/T22087—2008 铝及铝合金的弧焊接头 缺欠质量分级指南

GB/T22639—2022 铝合金产品的剥落腐蚀试验方法

GB/T22640 铝合金应力腐蚀敏感性评价试验方法

GB/T26492.5 变形铝及铝合金铸锭及加工产品缺陷 第5部分:管材、棒材、型材、线材缺陷

GB/T32790 铝及铝合金挤压焊缝焊合性能检验方法

GB/T37616—2019 铝合金挤压型材轴向力控制疲劳试验方法

3 术语和定义

GB/T8005.1、GB/T26492.5界定的术语和定义适用于本文件。
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