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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T11344—2008《无损检测 接触式脉冲回波法测厚方法》,与GB/T11344—2008

相比,除编辑性改动外,主要技术变化如下:
———修改了检测方法的内容,增加了穿透法超声测厚的相关要求[见4.3d),2008年版的第4章];
———删除了意义和用途(见2008年版的第5章);
———增加了测量准备(见第6章);
———删除了双晶探头的非线性基本要求(见2008年版的第7章);
———删除了方法要求(见2008年版的第9章);
———增加了检测记录(见第8章,2008年版的第10章);
———删除了典型的测厚校准用阶梯试块(见2008年版的附录A);
———增加了常见材料声速表(见附录A);
———增加了容器和管道腐蚀测厚的特殊要求(见附录B);
———增加了在役和制造过程中的测量方法选择(见附录C);
———增加了影响测量准确度的因素和不确定度计算(见附录D);
———增加了特殊检测条件下的仪器设置(见附录E)。
本文件参考ISO16809:2017《无损检测 超声测厚》起草,一致性程度为非等效。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利,本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国无损检测标准化技术委员会(SAC/TC56)提出并归口。
本文件起草单位:中国航发北京航空材料研究院、上海材料研究所、西安热工研究院有限公司、矩阵

科工检测技术(北京)有限公司、艾因蒂克科技(上海)有限公司、硕德(北京)科技有限公司。
本文件主要起草人:韩波、梁菁、史亦韦、黄隐、汪丽丽、蔡晖、王鹏、侯召堂、江运喜、张瑞、刘文超。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———1989年首次发布为GB/T11344—1989,2008年第一次修订,本次为第二次修订。
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无损检测 超声测厚

1 范围

本文件规定了接触法脉冲声时测量的超声测厚。
本文件适用于金属和非金属材料的超声测厚。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T9445 无损检测 人员资格鉴定与认证(GB/T9445—2015,ISO9712:2012,IDT)

GB/T12604.1 无损检测 术语 超声检测(GB/T12604.1—2020,ISO5577:2017,MOD)

GB/T20737 无损检测 通用术语和定义(GB/T20737—2006,ISO/TS18173:2005,IDT)

GB/T36439 无损检测 航空无损检测人员资格鉴定与认证

3 术语和定义

GB/T12604.1和GB/T20737界定的术语和定义适用于本文件。

4 方法概要

4.1 通过测量探头发出的超声波信号一次、两次或多次穿过被测材料后的时间来确定被测材料的厚

度。厚度通过已知声速与脉冲回波时间的乘积除以穿过次数来计算,见公式(1)。

d=vt/n …………………………(1)

  式中:

d———厚度;

v ———声速;

t ———测量时间;

n ———超声波穿过次数。

4.2 被测材料声速是材料物理特性的函数。对给定的材料通常假定材料声速是一常数。常用材料的

声速值参见附录A。因成分、处理工艺和测量条件变动的影响,表A.1中数据不是绝对准确的,但通常

情况下可直接使用,也可根据试验重新测定。

4.3 超声测厚可通过图1所示的以下四种方法来实现:

a) 方法1(单次回波法):测量初始脉冲和第一次底面回波之间的时间,同时对零点进行校正;

b) 方法2(单次回波延时法):测量延迟块界面波与第一次底面回波之间的时间;

c) 方法3(多次回波法):测量多次底面回波之间的时间;

d) 方法4(穿透法):测量超声脉冲从发射探头通过被测材料到底面接收探头的时间。
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