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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ１５６３６：２００３《钢纸砂盘支撑托盘》（英文版）。本标准与ＩＳＯ１５６３６：２００３相

比，主要技术性差异如下：

———第１章删除“安装和夹紧符合ＩＳＯ１６０５７要求的钢纸砂盘或手持磨削机”的规定，增加“适用于

安装和夹紧符合ＧＢ／Ｔ２０９６３—２００７要求的钢纸砂盘或手持磨削机”；

———对ＩＳＯ１５６３６：２００３中引用的ＩＳＯ１６０５７：２００２，用已被采用为我国的 ＧＢ／Ｔ２０９６３—２００７

代替；

———第３章增加了外径为８０ｍｍ的钢纸砂盘以及对应支撑托盘的相关尺寸。还增加了手持工具

芯轴联接螺纹尺寸 Ｍ１２、Ｍ１６和 Ｍ２２。删除了尺寸为５／８英寸的孔或螺纹。增加与

ＧＢ／Ｔ２０９６３相一致的标注；

———第４章支撑托盘的制造材料增加复合材料；

———第５章示例以 Ｍ１４螺纹代替ＵＮＣｄ５＝５／８螺纹的示例。

本标准做了下列编辑性修改：

———“本国际标准”一词改为“本标准”；

———删除了国际标准的前言。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国磨料磨具标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３９）归口。

本标准起草单位：河南工业大学。

本标准主要起草人：栗正新。

本标准为首次发布。
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钢纸砂盘支撑托盘

１　范围

本标准规定了用于钢纸砂盘安装和夹紧的支撑托盘的型式和尺寸。

本标准适用于安装和夹紧符合ＧＢ／Ｔ２０９６３—２００７要求的钢纸砂盘或手持磨削机，如角向磨光机

等同类磨削机上用的支撑托盘。

支撑托盘和夹紧单元的连接尺寸与通用手持磨削机的芯轴末端尺寸相配合。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２０９６３—２００７　涂附磨具　钢纸砂盘（ＩＳＯ１６０５７：２００２，ＭＯＤ）

３　型式和尺寸

３．１　型式

见图１和图２。

图１　夹紧螺母

图２　支撑托盘

３．２　尺寸

支撑托盘的尺寸与极限偏差见表１。
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