
书书书

犐犆犛２５．１６０．０１
犑３３

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
犌犅／犜１２４６７．３—２００９／犐犛犗３８３４３：２００５

代替ＧＢ／Ｔ１２４６７．３—１９９８

金属材料熔焊质量要求

第３部分：一般质量要求

犙狌犪犾犻狋狔狉犲狇狌犻狉犲犿犲狀狋狊犳狅狉犳狌狊犻狅狀狑犲犾犱犻狀犵狅犳犿犲狋犪犾犾犻犮犿犪狋犲狉犻犪犾狊—

犘犪狉狋３：犛狋犪狀犱犪狉犱狇狌犪犾犻狋狔狉犲狇狌犻狉犲犿犲狀狋狊

（ＩＳＯ３８３４３：２００５，ＩＤＴ）

２００９１０３０发布 ２０１００４０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

目　　次

前言 Ⅰ!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

１　范围 １!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

２　规范性引用文件 １!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

３　术语和定义 １!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

４　ＧＢ／Ｔ１２４６７本部分的使用 １!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

５　要求评审和技术评审 １!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

６　分承包 ２!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

７　焊接人员 ２!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

８　试验及检验人员 ３!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

９　设备 ３!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

１０　焊接及相关活动 ３!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

１１　焊接材料贮存及保管 ４!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

１２　母材的贮存 ４!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

１３　焊后热处理 ４!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

１４　试验及检验 ４!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

１５　不符合项及纠正措施 ５!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

１６　测量、试验及检验设备的校准 ５!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

１７　标识及可追溯性 ５!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

１８　质量报告 ６!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

犌犅／犜１２４６７．３—２００９／犐犛犗３８３４３：２００５



前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１２４６７《金属材料熔焊质量要求》分为五个部分：

———第１部分：质量要求相应等级的选择准则；

———第２部分：完整质量要求；

———第３部分：一般质量要求；

———第４部分：基本质量要求；

———第５部分：满足质量要求应依据的标准文件。

本部分为ＧＢ／Ｔ１２４６７的第３部分。

本部分等同采用ＩＳＯ３８３４３：２００５《金属材料熔焊质量要求　第３部分：一般质量要求》（英文版）。

本部分等同翻译ＩＳＯ３８３４３：２００５。

为了便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

———删除了国际标准的前言；

———将ＩＳＯ３８３４３：２００５“规范性引用文件”中引用的ＩＳＯ标准，用等同的我国标准代替。

本部分代替ＧＢ／Ｔ１２４６７．３—１９９８《焊接质量要求　金属材料的熔化焊　第３部分：一般质量要

求》。

本部分与ＧＢ／Ｔ１２４６７．３—１９９８相比主要变化如下：

———取消了适用范围内为焊接控制提供适用框架的条件；

———“合同评审”和“设计评审”修改为“要求评审”和“技术评审”；

———取消了附录Ａ。

本部分由全国焊接标准化技术委员会提出并归口。

本部分负责起草单位：机械工业哈尔滨焊接技术培训中心、哈尔滨焊接研究所。

本部分主要起草人：陈宇、朴东光、解应龙、邓义刚、王林。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１２４６７．３—１９９８。
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金属材料熔焊质量要求

第３部分：一般质量要求

１　范围

ＧＢ／Ｔ１２４６７的本部分规定了金属材料熔焊的一般质量要求。

本部分适用于车间及现场的焊接。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１２４６７的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１２４６７．１　 金属材料熔焊质量要求 　 第 １ 部分：质量要求相应等级的选择准则

（ＧＢ／Ｔ１２４６７．１—２００９，ＩＳＯ３８３４１：２００５，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ１２４６７．５—２００９　金属材料熔焊质量要求　第５部分：满足质量要求应依据的标准文件

（ＩＳＯ３８３４５：２００５，ＩＤＴ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１２４６７．１确立的术语和定义适用于本部分。

４　犌犅／犜１２４６７本部分的使用

本部分应用的一般原则可参阅ＧＢ／Ｔ１２４６７．１的规定。

确认是否满足本部分规定的质量要求时，可查验ＧＢ／Ｔ１２４６７．５—２００９规定的有关标准要求。

本部分规定了正常条件下的一般质量要求，但在有些场合下，制造商可以根据具体的产品条件和需

求做有选择性的取舍（如采用ＧＢ／Ｔ１２４６７．４）。

５　要求评审和技术评审

５．１　总则

制造商应对合同要求和所有其他要求，会同所有设计数据进行评审。

制造商应建立一套机制，确保在工作开始前，进行生产操作所需的信息完整、可行。

进行要求评审和技术评审时，制造商应重点考虑其具备满足所有要求的能力；全部质量活动具有合

适的计划；相关文件清晰、准确、无争议；具有足够的资源来保证及时供货。制造商应保证合同与先前报

价文件之间的变化易于识别，让用户了解可能引发的程序、成本或工程方面的所有变化。

５．２中列出了在要求评审时（或之前）应考虑的典型款项。技术评审的主要内容参见５．３。技术评

审应在计划的开始阶段加以考虑。

５．２　要求评审

应考虑的方面包括：

ａ）　将采用的产品标准及所有附加要求；

ｂ）　法令及法规要求；

１
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