
书书书

犐犆犛１７．０４０．３０
犑４２

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
犌犅／犜１６４５５—２００８
代替 ＧＢ／Ｔ１６４５５—１９９６

条式和框式水平仪

犅犪狉犪狀犱犳狉犪犿犲犾犲狏犲犾犿犲狋犲狉

　　

２００８０６２５发布 ２００９０１０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１６４５５—１９９６《条式和框式水平仪》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１６４５５—１９９６的主要差异如下：

———取消了条式和框式水平仪术语（１９９６年版的３．１、３．２）；

———取消了水平仪机构调整的实验与零位误差的检验（１９９６年版的Ａ．４）；

———扩展了Ｖ形工作面夹角α范围（１９９６年版的表１；本版的表１）；

———增加了工作面的表面粗糙度要求（本版的５．４）；

———增加了部分要求的检验方法（本版的７．１～７．５）；

———用“标尺间距”、“标记宽度”和“标记宽度差”术语代替“分度间距”、“分划线宽度”和“偏差”

（１９９６年版的５．４；本版的５．５）；

———修改了工作面平面度的检验方法（１９９６年版的Ａ．１；本版的７．７）；

———用零位误差代替工作面间位置公差（１９９６年版的５．７；本版的５．９）；

———用分度值误差代替示值误差（１９９６年版的５．９；本版的５．１０）；

———用零位误差代替水平仪工作面间位置公差检验（１９９６年版的Ａ．２；本版的７．８）；

———用分度值误差代替水平仪示值误差的检验（１９９６年版的Ａ．５；本版的７．９）。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国量具量仪标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１３２）归口。

本标准负责起草单位：上海量具刃具厂。

本标准参加起草单位：青岛前哨精密仪器有限公司、成都工具研究所。

本标准主要起草人：周国明、王坤宗、王爱叶、姜志刚。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１６４５５—１９９６。
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条式和框式水平仪

１　范围

本标准规定了条式水平仪和框式水平仪的术语和定义、型式与基本参数、要求、检验方法、标志与包

装等。

本标准适用于分度值为０．０２ｍｍ／ｍ、０．０５ｍｍ／ｍ 和０．１０ｍｍ／ｍ，规格为１００ｍｍ、１５０ｍｍ、

２００ｍｍ、２５０ｍｍ和３００ｍｍ，以水准泡读数的条式水平仪和框式水平仪（以下简称“水平仪”）。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１１４６—１９８９　水准泡

ＧＢ／Ｔ１８００．１—１９９７　极限与配合　基础　第１部分：词汇（ｎｅｑＩＳＯ２８６１：１９８８）

ＧＢ／Ｔ１７１６３　几何量测量器具术语　基本术语

ＧＢ／Ｔ１７１６４　几何量测量器具术语　产品术语

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１１４６—１９８９、ＧＢ／Ｔ１８００．１—１９９７、ＧＢ／Ｔ１７１６３和ＧＢ／Ｔ１７１６４中确立的以及下列术语和

定义适用于本标准。

３．１

水准泡　犾犲狏犲犾

是一种密封而透明的，内充液体并留有一个气泡的角度指示元件。

３．２

分度值　狏犪犾狌犲狅犳犪狊犮犪犾犲犱犻狏犻狊犻狅狀

气泡移动一个分度所代表的量值，指气泡移动一个分度，工作面所需要倾斜的角度，分度值以

ｍｍ／ｍ表示。

注：分度值所对应的倾斜角度：０．００４８５ｍｍ／ｍ＝１″。

３．３

偏斜误差　犱犲狏犻犪狋犻狅狀犲狉狉狅狉狊

水平仪工作面产生横向（副水准泡气泡移动的方向）偏斜时的示值与其处于水平位置时的示值之间

的差值。

４　型式与基本参数

４．１　水平仪的型式见图１和图２所示。图示仅供图解说明，不表示详细结构。
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