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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ８４５８２：２００２《机械弹簧用钢丝　第２部分：索氏体化冷拉非合金钢丝》（英文

版）。

本标准根据ＩＳＯ８４５８２：２００２重新起草。为了方便比较，在资料性附录Ａ中列出了本国家标准条

款与国际标准条款的对照一览表。在附录Ｂ中给出了技术性差异及其原因的一览表以供参考。

本标准代替ＧＢ／Ｔ４３５７—１９８９《碳素弹簧钢丝》，与ＧＢ／Ｔ４３５７—１９８９相比主要差异如下：

———增加了术语和定义。

———增加了按弹簧载荷对钢丝的分类，增加了镀层钢丝品种和直条钢丝。

———增加了订货内容。

———直径公差规定由引用其他标准改为直接规定（表２及表３）。

———增加了圈距指标。

———扩大化学成分范围，并提供了适合静载及动载弹簧用的成分要求。

———规定了同一盘钢丝的抗拉强度波动范围。

———针对动载弹簧应用增加了表面缺陷深度的限定。

———增加了弯曲试验和卷簧试验。

———改变了取样部位及数量规定。

———增加了检验文件规定及提供化学成分的要求。

本标准的附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：江西新华金属制品有限责任公司、法尔胜集团公司、冶金工业信息标准研究院。

本标准的主要起草人：段建华、黄卫、陆建丰、王玲君、戴石锋、丁来安。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ４３５７—１９８４、ＧＢ／Ｔ４３５７—１９８９。
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冷拉碳素弹簧钢丝

１　范围

本标准规定了制造冷拉碳素弹簧钢丝的术语和定义、分类和标记、订货内容、尺寸、外形和允许偏

差、技术要求、检验项目、要求和方法、检验规则、包装、标志和质量证明书。

本标准适用于制造静载荷和动载荷应用机械弹簧的圆形冷拉碳素弹簧钢丝（以下简称钢丝），不适

用于制造高疲劳强度弹簧（如阀门簧）用钢丝。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２２　钢的成品化学成分允许偏差

ＧＢ／Ｔ２２３．３　钢铁及合金化学分析方法　二安替比林甲烷磷钼酸重量法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．１９　钢铁及合金化学分析方法　新亚铜灵三氯甲烷萃取光度法测定铜量

ＧＢ／Ｔ２２３．５８　钢铁及合金化学分析方法　亚砷酸钠亚硝酸钠滴定法测定锰量

ＧＢ／Ｔ２２３．６０　钢铁及合金化学分析方法　高氯酸重量法测定硅含量（ＧＢ／Ｔ２２３．６０—１９９７，

ｅｑｖＩＳＯ４３９：１９９４）

ＧＢ／Ｔ２２３．６７　钢铁及合金　硫含量的测定次甲基蓝光度法

ＧＢ／Ｔ２２３．７１　钢铁及合金化学分析方法　管式炉内燃烧后重量法测定碳含量（ＧＢ／Ｔ２２３．７１—

１９９７，ｅｑｖＩＳＯ４３７：１９８２）

ＧＢ／Ｔ２２４　钢的脱碳层深度测定法（ＧＢ／Ｔ２２４—２００８，ＩＳＯ３８８７：２００３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２３９　金属线材扭转试验方法（ＧＢ／Ｔ２３９—１９９９，ｅｑｖＩＳＯ７８００：１９８４）

ＧＢ／Ｔ１８３９　钢产品镀锌层质量试验方法（ＧＢ／Ｔ１８３９—２００８，ＩＳＯ１４６０：１９９２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２１０３　钢丝验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

ＧＢ／Ｔ２９７６　金属材料　线材　缠绕试验方法（ＧＢ／Ｔ２９７６—２００４，ＩＳＯ７８０２：１９８３，ＩＤＴ）

ＹＢ／Ｔ１７０．２　制丝用非合金钢盘条　第２部分：一般用途盘条（ＹＢ／Ｔ１７０．２—２０００，ｅｑｖＩＳＯ／

ＦＤＩＳ１６１２０２：２０００）

ＹＢ／Ｔ１７０．４　制丝用非合金钢盘条　第４部分：特殊用途盘条 （ＹＢ／Ｔ１７０．４—２００２，ＩＳＯ１６１２０４：

２００１，ＭＯＤ）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　冷拉碳素弹簧钢丝　犮狅犾犱犱狉犪狑狀狀狅狀犪犾犾狅狔狊狋犲犲犾狑犻狉犲犳狅狉狊狆狉犻狀犵狊

碳钢坯料先经过加热奥氏体化后按一定条件冷却，使其产生索氏体（细珠光体）组织，然后冷拉至所

需尺寸的弹簧钢丝。
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