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前  言
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汽车轮胎激光散斑无损检测方法

1 范围

本标准规定了汽车轮胎激光散斑无损检测的术语和定义、检测原理、检测设备、检测条件、检测步骤

和检测结果分析及判断方法。
本标准适用于轿车轮胎和载重汽车轮胎的激光散斑无损检测。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6326 轮胎术语及其定义

3 术语和定义

GB/T6326中界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
激光散斑 lasershearography
在密闭真空下,轮胎受到激光束照射时,表面反射后的激光形成随机干涉图像(随机分布的亮区和

暗区斑点)。

3.2
无损检测 nondestructivetesting
不破坏结构的检测方法。

3.3
相位图 phaseimage
将加载前后激光散斑干涉形成的图像,通过计算得到的相位差图。

3.4
校准板 calibrationpanel
带有特定尺寸气泡,用来校准设备灵敏度的金属橡胶板。

3.5
灵敏度 sensitivity
在相位图上所能发现的最小缺陷尺寸。

4 原理

利用激光散斑干涉技术,通过真空加载使轮胎内部缺陷产生变形,用特定波长的激光源照射真空加

载前后的轮胎表面,反射光与从激光器直接投射到摄像机的参考光光束发生干涉,在被照射的表面产生

散斑图像。然后用摄像装置直接摄取变形前后的光斑图像,由计算机进行图像处理分析后,在监视器上

显示出表征变化的散斑干涉相位图。通过观察相位图中的特征斑纹识别轮胎内部存在的脱层、气泡。
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