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前　　言

　　ＹＣ／Ｔ１６《再造烟叶》系列标准由三部分组成：

———第１部分：辊压法；

———第２部分：稠浆法；

———第３部分：造纸法。

本部分为ＹＣ／Ｔ１６的第３部分。

本部分代替ＹＣ／Ｔ１６—１９９４。

本部分与ＹＣ／Ｔ１６—１９９４相比，主要变化如下：

———在编写形式上，由原来的独立标准改变为ＹＣ／Ｔ１６．３—２００２《再造烟叶　第３部分：造纸法》。

———在制定本部分时，对ＹＣ／Ｔ１６—１９９４中与实际生产无关联性的指标进行了删减，并增加了焦

油、烟气烟碱量、一氧化碳等主流烟气指标和总植物碱、水溶性糖、钾、氯、硝酸盐等化学指标的

要求。

本部分由国家烟草专卖局提出。

本部分由全国烟草标准化技术委员会（ＴＣ１４４）归口。

本部分起草单位：国家烟草专卖局科教司、上海烟草集团公司、国家烟草质量监督检验中心。

本部分主要起草人：陆益敏、邢军、严新龙、张虹、胡清源、王德平。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：ＹＣ／Ｔ１６—１９９４。
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再造烟叶

第３部分：造纸法

１　范围

ＹＣ／Ｔ１６的本部分规定了再造烟叶（造纸法）的技术要求、抽样、试验方法、检验规则、标志、包装、

运输和贮存。

本部分适用于采用造纸法工艺生产的再造烟叶。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＹＣ／Ｔ１６的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，

其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议

的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ／Ｔ４５１．２　纸和纸板定量的测定法（ＧＢ／Ｔ４５１．２—２００２，ｅｑｖＩＳＯ５３６：１９９５）

ＧＢ／Ｔ４５１．３　纸和纸板厚度的测定法（ＧＢ／Ｔ４５１．３—２００２，ｉｄｔＩＳＯ５３４：１９８８）

ＧＢ／Ｔ１２９１４　纸和纸板抗张强度的测定法　恒速拉伸法（ＧＢ／Ｔ１２９１４—１９９１，ｅｑｖＩＳＯ１９２４２：１９８５）

ＧＢ／Ｔ１６４４７　烟草和烟草制品　调节和测试的大气环境（ＧＢ／Ｔ１６４４７—１９９６，ｉｄｔＩＳＯ３４０２：１９９１）

ＧＢ／Ｔ１８７７１．２　烟草术语　第２部分：烟草加工、烟草制品

ＹＣ／Ｔ２９　卷烟　用常规分析用吸烟机测定总粒相物和焦油（ＹＣ／Ｔ２９—１９９６，ｅｑｖＩＳＯ４３８７：１９９１）

ＹＣ／Ｔ３０　卷烟　烟气气相中一氧化碳的测定　非散射红外法

ＹＣ／Ｔ３１　烟草及烟草制品　试样的制备和水分测定　烘箱法（ＹＣ／Ｔ３１—１９９６，ｅｑｖＩＳＯ２８８１：１９９２）

ＹＣ／Ｔ１３８　烟草及烟草制品　感官评价方法

ＹＣ／Ｔ１５２　卷烟　烟丝填充值的测定

ＹＣ／Ｔ１５６　卷烟　总粒相物中烟碱的测定　气相色谱法（ＹＣ／Ｔ１５６—２００１，ｉｄｔＩＳＯ１０３１５：２０００）

ＹＣ／Ｔ１５９　烟草及烟草制品　水溶性糖的测定　连续流动法

ＹＣ／Ｔ１６０　烟草及烟草制品　总植物碱的测定　连续流动法

ＹＣ／Ｔ１６２　烟草及烟草制品　氯的测定　连续流动法

ＡＯＡＣ３．１５１３．１５４　烟草中钾的火焰光度法测定

ＩＳＯ１５５１７　烟草中硝酸盐的测定　连续流动分析法

３　术语和定义

下列术语和定义适用于ＹＣ／Ｔ１６的本部分。

３．１

再造烟叶（造纸法）　狉犲犮狅狀狊狋犻狋狌狋犲犱狋狅犫犪犮犮狅（狆犪狆犲狉狆狉狅犮犲狊狊）

按再造烟叶原料配方要求，将烟末、烟梗等原料用水浸泡萃取后，分解为可溶性物质和不溶性物质，

不溶性物质以类似造纸的方法制成像原纸一样的片基，然后在片基上加入经浓缩后的可溶性物质和添

加剂，干燥后成为再造烟叶。

［ＧＢ／Ｔ１８７７１．２—２００２，术语４．４８］

３．２

抗张强度　狋犲狀狊犻犾犲狊狋狉犲狀犵狋犺
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