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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１４３１—１９８５《炭素材料耐压强度测定方法》。

本标准对原标准ＧＢ／Ｔ１４３１—１９８５《炭素材料耐压强度测定方法》做了如下修改：

———修改了原标准的格式；

———增加了要素“前言”、“范围”、“规范性引用文件”、“原理”和“结果计算”。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中钢集团吉林炭素股份有限公司、冶金工业信息标准研究院。

本标准主要起草人：王军、郭荣耀、康健、景海斌。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１４３１—１９７８、ＧＢ／Ｔ１４３１—１９８５。
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炭素材料耐压强度测定方法

１　范围

本标准规定了炭素材料耐压强度的原理、仪器设备、试样、试验步骤、试验结果。

本标准适用于室温下炭素材料耐压强度的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注明日期的引用文件，其随后所

用的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研

究是否可以使用这些文件的最新版本。凡是不注明日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１４２７　炭素材料取样方法

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

３　原理

耐压强度是材料单位面积上所能承受的极限载荷。

４　仪器和设备

４．１　游标卡尺：测量范围（０～２００）ｍｍ，精度０．０２ｍｍ。

４．２　万能材料试验机：量程（０～３００）ｋＮ。

４．３　鼓风干燥箱：具有自动调温装置，能保持温度在（１０５～１１０）℃。

５　试样

５．１　按ＧＢ／Ｔ１４２７规定进行取样、加工。

５．２　试样尺寸

５．２．１　圆柱型：试样直径４５ｍｍ±０．１ｍｍ；高４０ｍｍ±０．１ｍｍ。

５．２．２　化学阳极板：试样直径３５ｍｍ±０．１ｍｍ；高３０ｍｍ±０．１ｍｍ。

５．２．３　方型：试样（长）４０ｍｍ±０．１ｍｍ×（宽）４０ｍｍ±０．１ｍｍ×（高）４０ｍｍ±０．１ｍｍ并标明加

压面。

５．３　加工后试样的平行度偏差不得大于０．１ｍｍ／１００ｍｍ，粗糙度为犚犪３．２μｍ。

５．４　加工后的试样外观，应无可见的裂纹或瑕疵。

６　试验步骤

６．１　试样须在（１０５～１１０）℃鼓风干燥箱内烘干２ｈ，然后贮存在干燥器内，冷却至室温备用。

６．２　试样检测和计算。

６．２．１　直径检测：沿试样轴向测６次，取其平均值。

６．２．２　高度检测：按试样端部圆周测３次，取平均值。

６．２．３　用测得的直径值，计算受压面积。

６．３　试样以指定的受压面，放在试验机工作面中心处。

６．４　试验机以每分钟３ｋＮ／ｃｍ
２ 的速度，连续地，无冲击地施加荷重，直至试样破坏为止，记录试样破

坏时的载荷。
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