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前  言
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海上浮式生产储存设备
(FPS)的腐蚀防护要求

1 范围

本标准规定了海上浮式生产储存设备(FPS)的涂层保护和阴极保护要求。
本标准适用于海上浮式生产储存设备(FPS)腐蚀防护的设计、施工和验收。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T8923.1—2011 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第1部分:未涂覆过

的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级

GB/T8923.3—2009 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第3部分:焊缝、边缘

和其他区域的表面缺陷的处理等级

GB/T9793 热喷涂 金属和其他无机覆盖层 锌、铝及其合金

GB/T13288.2—2011 涂覆涂料前钢材表面处理 喷射清理后的钢材表面粗糙度特性 第2部

分:磨料喷射清理后钢材表面粗糙度等级的测定方法 比较样块法

GB/T13912 金属覆盖层 钢铁制件热浸镀锌层技术要求及试验方法

GB/T18570.3—2005 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的评定试验 第3部分:涂覆涂料

前钢材表面的灰尘评定(压敏粘带法)

GB/T18570.6 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的评定试验 第6部分:可溶性杂质的取

样Bresle法

GB/T18570.9 涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的评定试验 第9部分:水溶性盐的现场

电导率测定法

CB/T4168 船舶压载舱涂装技术要求

CB/T4231 船舶涂装技术要求

ISO20340:2009 色 漆 和 清 漆  海 上 和 有 关 结 构 防 护 涂 料 体 系 的 性 能 要 求(Paintsand
varnishes—Performancerequirementsforprotectivepaintsystemsforoffshoreandrelatedstructures)

IMO/MSC.215(82) 所有类型船舶专用海水压载舱和散货船双舷侧处所保护涂层性能标准(Per-
formancestandardforprotectivecoatingsfordedicatedseawaterballasttanksinalltypesofshipsand
double-sideskinspacesofbulkcarriers)

DNV-RP-B401 阴极保护设计(Cathodicprotectiondesign)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

1

GB/T31972—2015




