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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ５１３２《电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒》包含下列几个部分：

———第１部分：一般要求；

———第２部分：试验方法；

———第３部分：圆形层压卷制管；

———第４部分：圆形层压模制管；

———第５部分：圆形层压模制棒。

本部分为ＧＢ／Ｔ５１３２的第１部分。

本部分等同采用ＩＥＣ６１２１２１：２００６《电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒　第１部分：一般

要求》（英文版）。

本部分将“规范性引用文件”中已转化为国家标准的引用文件改为相对应的国家标准，其他未变。

本部分代替 ＧＢ／Ｔ１３０５—１９８５《电气绝缘热固性层压材料检验、标志、包装、运输和贮存通用规

则》。

本部分与ＧＢ／Ｔ１３０５—１９８５的区别如下：

ａ）　本部分仅规定了电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒的一般要求，未包括电气用热固

性树脂工业硬质层压板，因为电气用热固性树脂工业硬质层压板已另外单独以国家标准来

制定；

ｂ）　本部分在“前言”中列出了有关电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒标准系列组成

部分；

ｃ）　增加了“规范性引用文件”一章；

ｄ）　增加了“术语和定义”一章，在该章中详细规定了有关层压管和棒的“命名”、“缩写”和“型号特

征”；

ｅ）　增加了“一般要求　外观”章节、改写了ＧＢ／Ｔ１３０５—１９８５“标志和包装”为“供货条件”；

ｆ）　删除了ＧＢ／Ｔ１３０５—１９８５中“检验规则”和“运输和贮存”章节。

本部分由中国电器工业协会提出。

本部分由全国绝缘材料标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ５１）归口。

本部分主要起草单位：桂林电器科学研究所、东材科技集团股份有限公司、北京新福润达绝缘材料

有限公司、西安西电电工材料有限责任公司。

本部分起草人：罗传勇、赵平、刘琦焕、杜超云。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１３０５—１９８５。
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电气用热固性树脂工业硬质圆形

层压管和棒　第１部分：一般要求

１　范围

ＧＢ／Ｔ５１３２的本部分规定了电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒的定义、命名、一般要求

及供货条件。层压管和棒是由下列任意树脂作为粘合剂制成的：酚醛、环氧树脂（环氧化合物）、三聚氰

胺及硅树脂。可以以单一或复合形式使用下列补强材料：纤维素纸、棉布、玻璃布、云母纸。

ＧＢ／Ｔ５１３２的本部分适用于电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ５１３２的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ５１３２．２—２００９　电气用热固性树脂工业硬质圆形层压管和棒　第２部分：试验方法

（ＩＥＣ６１２１２２：２００６，ＩＤＴ）

ＩＳＯ４７２　塑料　词汇

３　术语和定义

本部分采用ＩＳＯ４７２中的下述术语和定义。

３．１

　　圆形层压卷制管（适用于热固性材料）　狉狅狌狀犱犾犪犿犻狀犪狋犲犱狉狅犾犾犲犱狋狌犫犲（犪狊犪狆狆犾犻犲犱狋狅狋犺犲狉犿狅狊犲狋狊）

在热压辊之间的管芯上卷绕浸渍过的材料层，经炉中固化，然后脱去管芯而形成的一种管。

３．２

　　圆形层压模制管（适用于热固性材料）　狉狅狌狀犱犾犪犿犻狀犪狋犲犱犿狅狌犾犱犲犱狋狌犫犲（犪狊犪狆狆犾犻犲犱狋狅狋犺犲狉犿狅狊犲狋狊）

在管芯上卷绕浸渍过的材料层，再将其一起置于圆柱形模中，在一定的热和压力条件下固化，然后

脱去管芯而形成的一种管。

３．３

　　圆形层压模制棒（适用于热固性材料）　狉狅狌狀犱犾犪犿犻狀犪狋犲犱犿狅狌犾犱犲犱狉狅犱（犪狊犪狆狆犾犻犲犱狋狅狋犺犲狉犿狅狊犲狋狊）

在管芯上卷绕浸渍过的材料层，脱去管芯之后在一定的热和压力条件下置于圆柱形模中固化，然后

磨削到规定尺寸而形成的一种棒。

４　命名和缩写

４．１　概述

层压管和棒按ＧＢ／Ｔ５１３２．２—２００９中的试验方法进行测试，按照它们采用的不同树脂和补强物、

制造方法和识别特征分成不同型号。

４．２　命名

按下述方法命名层压管和棒的产品型号：

１
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