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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ１４２０８《纺织玻璃纤维增强塑料　无捻粗纱增强树脂棒机械性能的测定》分为四个部分：

———第１部分：通则和棒的制备；

———第２部分：弯曲强度的测定；

———第３部分：压缩强度的测定；

———第４部分：表观层间剪切强度的测定。

本部分为ＧＢ／Ｔ１４２０８的第２部分，本部分等同采用ＩＳＯ３５９７２：２００３《纺织玻璃纤维增强塑料　

无捻粗纱增强树脂棒机械性能的测定　第２部分：弯曲强度的测定》（英文版）。

本部分等同翻译ＩＳＯ３５９７２：２００３，在技术内容上完全相同。

为便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

ａ）　把“本国际标准”改为“本标准”，把“ＩＳＯ３５９７的本部分”改为“ＧＢ／Ｔ１４２０８的本部分”或“本

部分”；

ｂ）　删除国际标准的前言；

ｃ）　增加了国家标准的前言；

ｄ）　把“规范性引用文件”一章所列的国际标准用对应的等同采用国际标准的我国国家标准代替。

本部分代替ＧＢ／Ｔ１４２０８—１９９３《纺织玻璃纤维　无捻粗纱　棒状复合材料弯曲强度的测定》。

本部分与ＧＢ／Ｔ１４２０８—１９９３相比主要变化如下：

———制备棒的有关细节在ＧＢ／Ｔ１４２０８．１中给出，删除了ＧＢ／Ｔ１４２０８—１９９３中制备棒的内容；

———试样测量精度由０．０１ｍｍ改为０．１ｍｍ；

———加载压头的速度由１０ｍｍ／ｍｉｎ改为５ｍｍ／ｍｉｎ；

———增加了试样破坏型式。

本部分由中国建筑材料联合会提出。

本部分由全国纤维增强塑料标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３９）归口。

本部分负责起草单位：北京玻钢院复合材料有限公司。

本部分主要起草人：胡中永、彭兴财、张海雁、梁家铭。　　　

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１４２０８．２—１９９３。
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纺织玻璃纤维增强塑料　无捻粗纱

增强树脂棒机械性能的测定

第２部分：弯曲强度的测定

１　范围

ＧＢ／Ｔ１４２０８的本部分规定了圆形截面的无捻粗纱增强树脂棒（以下简称棒）弯曲强度的测定。试

样为原始棒（未经处理）或在沸水（或其他介质）中处理一定时间的棒。

本部分适用于玻璃纤维无捻粗纱的检查和质量控制、评估玻璃纤维无捻粗纱和树脂体系的匹配性。

试验结果不能作为设计数据。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ／Ｔ１４２０８的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文

件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成

协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本

部分。

ＧＢ／Ｔ１４２０８．１　纺织玻璃纤维增强塑料　无捻粗纱增强树脂棒机械性能的测定　第１部分：通则

和棒的制备（ＧＢ／Ｔ１４２０８．１—２００９，ＩＳＯ３５９７１：２００３，ＩＤＴ）

ＩＳＯ１４１２５　纤维增强塑料复合材料　弯曲性能的测定

３　仪器设备

３．１　弯曲试验机

试验机应符合ＩＳＯ１４１２５的规定，加载压头和支座还应符合如下要求：

ａ）　加载压头和支座为中间缩径的钢棒，以保证合理的应力分布；缩径处的曲率半径犚应大于试

样半径，且两者之差不得大于０．２５ｍｍ。直径为６ｍｍ的试样所用的加载压头和支座见图１。

ｂ）　两支座间的跨距为试样直径的１６倍。

３．２　测微计或游标卡尺

精度为０．１ｍｍ。

单位为毫米

　　注：不同直径的试样，需要使用不同尺寸的加载压头和支座。

图１　直径为６犿犿的试样所用的加载压头和支座
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