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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ４５７４：１９７８《塑料———通用型聚氯乙烯树脂———热增塑剂吸收量的测定》

（英文版）（２００４年１０月２０日确认）。

本标准根据ＩＳＯ４５７４：１９７８重新起草，与其主要技术性差异如下：

———按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０００的规定，对一些编排格式及表述进行了修改；

———按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０００的规定，规范性引用文件一章中增加了两项引用标准（第２章）；

———增塑剂使用试剂级过于严格，修改为工业品的一等品（ＩＳＯ４５７４：１９７８中第４章；本标准

第４章）；

———ＩＳＯ４５７４：１９７８发布时，被引用的ＩＳＯ１０６０１《塑料———氯乙烯均聚和共聚树脂———第１部

分：命名》标准还处于草案阶段，因此用脚注的形式给予了说明。本标准直接引用等同采用该

国际标准的国家标准ＧＢ／Ｔ３４０２．１，因此删除了脚注（ＩＳＯ４５７４：１９７８中脚注１）；

———由于在规范性引用文件一章中引用的标准未注明年代号，因此删除了标准正文中引用标准的

章条（ＩＳＯ４５７４：１９７８中６．２）。

为便于使用，本标准还做了下列编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｂ）　用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

ｃ）　删除了国际标准的前言。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国塑料标准化技术委员会聚氯乙烯树脂产品分会（ＳＡＣ／ＴＣ１５／ＳＣ７）归口。

本标准起草单位：锦西化工研究院、宜昌宜化太平洋热电有限公司、新疆中泰化学股份有限公司。

本标准主要起草人：陈沛云、孙丽娟、谭琛、卞平官、冯斌。

请注意本标准的某些内容有可能涉及专利。本标准的发布机构不应承担识别这些专利的责任。
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塑料　通用型聚氯乙烯树脂

热增塑剂吸收量的测定

１　范围

本标准规定了通用型聚氯乙烯树脂（ＧＢ／Ｔ３４０２．１中被命名为“Ｇ”）通过行星混合器热混合测定热

增塑剂吸收量的方法。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３４０２．１　塑料　氯乙烯均聚和共聚树脂　第１部分：命名体系和规范基础（ＧＢ／Ｔ３４０２．１—

２００５，ＩＳＯ１０６０１：１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１１４０６　工业邻苯二甲酸二辛酯

ＩＳＯ４６０８　塑料　通用型氯乙烯均聚和共聚树脂　室温下增塑剂吸收量的测定

３　原理

将２００份增塑剂于行星混合器的碗形容器内调节在（７５±０．２）℃，加入１００份待测的树脂并与增塑

剂混合。在不同时期取得此混合物的试料（有计划地在１ｍｉｎ至３０ｍｉｎ内取得），离心除去过量的增塑

剂，测定树脂所吸收的增塑剂的质量。以吸收的增塑剂质量对时间作图，由图可以求出待测树脂以下

参数：

———增塑剂吸收的平均速度（ＲＰＡ）；

———７５℃、３０ｍｉｎ时的热增塑剂吸收量（ＨＰＡ）（参见附录Ａ）。

４　材料

邻苯二甲酸二辛酯（ＤＯＰ），符合ＧＢ／Ｔ１１４０６一等品技术指标要求。

５　仪器

５．１　行星混合器，形状和主要尺寸如图１和图２所示，包含以下部分：

注：在混合物制备过程中，记录扭矩阻抗是有意义的。适于此用途的混合器可在市场购得，详细情况可由ＩＳＯ／ＴＣ６１

秘书处或ＩＳＯ中心秘书处获得。

５．１．１　有夹套的不锈钢碗形容器。

５．１．２　恒温器和泵，用于循环夹套内的软化水，以调节碗形容器内温度为（７５±０．２）℃。

注：若试验在与规定温度不同的温度下进行，特别是在高于８５℃时，夹套内宜使用油来代替软化水。

５．１．３　搅拌器。

５．１．４　电机，功率足够保证整个混合过程中所需的转动频率。

５．１．５　转动擦具或刮板，用于清洁碗形容器的内壁。

５．２　离心机，其转子在水平面上转动，试验条件下于试管底部水平处测得的加速度为（２．５×１０
４
～

３．０×１０
４）ｍ／ｓ

２。如有必要，装配一个冷却系统以防止在离心后期混合物的温度超过３０℃。

注：为缩短离心时间，允许使用更高的加速度，例如３．５×１０
４
ｍ／ｓ

２，３０ｍｉｎ。已证明二者所获得的结果是一致的。
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