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前　　言

　　本标准的附录Ａ和附录Ｂ为资料性附录。

本标准由全国技术产品文件标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４６）提出并归口。

本标准起草单位：中机生产力促进中心、重庆大江信达车辆股份有限公司、先进成形技术与装备国

家重点实验室。

本标准主要起草人：奚道云、丁红宇、蒋世清、张秀芬、单忠德、刘一蒙、韩琳琳、肖承翔。
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机械制造工艺文件完整性

１　范围

本标准按生产类型和产品的复杂程度，对常用的工艺文件规定了完整性要求。

本标准适用于机械制造企业的工艺管理。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ４８６３—２００８　机械制造工艺基本术语

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ４８６３—２００８中确立的术语和定义适用于本标准。

４　一般要求

４．１　工艺文件是指导工人操作和用于生产、工艺管理的主要依据，要做到正确、完整、统一、清晰。

４．２　工艺文件的种类和内容应根据产品的生产性质、生产类型和产品的复杂程度有所区别。

４．３　产品的生产性质是指样机试制、小批量试制和正式批量生产。样机试制主要是验证产品设计结

构，对工艺文件不要求完整，各企业可根据具体情况而定；小批试制主要是验证工艺，所以小批试制的工

艺文件基本上应与正式批量生产的工艺文件相同，不同的是后者通过小批试制过程验证后的修改补充

更加完善。

４．４　生产类型是企业（或车间、工段、班组、工作地）生产专业化程度的分类。生产类型的划分方法见附

录Ａ。

４．５　产品的复杂程度由产品结构、精度和结构工艺性而定。一般可分为简单产品和复杂产品。复杂程

度由各企业自定。

４．６　按生产类型和产品复杂程度不同，对常用的工艺文件完整性作了规定（见附录Ｂ）。使用时，各企

业可根据各自工艺条件和产品需要，允许有所增减。

５　常用工艺文件

５．１　产品结构工艺性审查记录

记录产品结构工艺性审查情况的一种工艺文件。

５．２　工艺方案

根据产品设计要求、生产类型和企业的生产能力，提出工艺技术准备工作具体任务和措施的指导性

文件。

５．３　工艺流程图

表示生产对象由投入到产出，按照工艺要求排列的加工、搬运、检验、停放、储存等过程的图。

５．４　工艺路线表

产品或零部件在生产过程中，由毛坯准备到成品包装入库，经过企业各有关部门或工序的工艺流

程，供工艺、生产计划调度等部门使用。
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