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前  言

  本标准为全文强制。

本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。

本标准代替GB5763—2008《汽车用制动器衬片》。与GB5763—2008相比,主要技术变化如下:

———将条文强制修改为全文强制(见本前言,2008年版的前言);

———规范性引用文件有所改变(见第2章,2008年版的第2章);

———术语和定义全部修改(见第3章,2008年版的第3章);

———取消了分类(2008年版的第4章);

———将“技术要求”修改为“涉及健康和安全的基本要求”(见第4章,2008年版的第5章);

———取消了“外观质量”“尺寸偏差”“冲击强度”“热膨胀率”“压缩应变”的技术要求及其相应的试验

方法(2008年版的5.1、5.2、5.5、5.6、5.7及6.1、6.2、6.4、6.5、6.6、6.7);

———增加了“有害成分限量”的要求及其试验方法(见4.1、5.1、5.2);

———将摩擦性能要求由“定速摩擦试验的各个试验温度的摩擦系数、指定摩擦系数的允许偏差、磨

损率”修改为“M1、M2、N1、O1、O2 类车辆使用的鼓式衬片的小样台架试验常温和高温摩擦系

数等”和“盘式衬片及 M3、N2、N3、O3、O4 类车辆使用的鼓式衬片的摩擦性能拖曳试验测试的

工作摩擦系数偏差等”,试验方法也相应作了修改(见4.2、5.3,2008年版的5.3、6.3);

———增加了“粘结型橡胶基鼓式衬片在室温下的剪切强度不得小于1.0MPa,试验后留在蹄铁上的

衬片的面积不得小于70%”的要求(见4.3);

———检验规则作了相应修改(见第6章,2008年版的第7章);

———将组批原则由“以同材质同规格的衬片的实际交货量为一批”修改为“产品按盘式衬片、M1、

M2、N1、O1、O2 类车辆使用的鼓式衬片、M3、N2、N3、O3、O4 类车辆使用的鼓式衬片分成3类,

每类产品以同配方同工艺同月份生产的衬片的实际交货量为一批”(见6.2,2008年版的7.2.1);

———将“衬片的非工作面上应印有制造厂名或商标”修改为“衬片的非工作面上应有制造厂名称(简

称)或商标(代号)”(见7.1.1,2008年版的8.1.1);

———将包装箱上“应印有指定摩擦系数”修改为“M1、M2、N1、O1、O2 类车辆使用的鼓式衬片还应标

有摩擦系数级别代号;盘式衬片和 M3、N2、N3、O3、O4 类车辆使用的鼓式衬片还应标有设定

摩擦系数值”(见7.1.2,2008年版的8.1.2)。
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汽车用制动器衬片

1 范围

本标准规定了汽车用制动器衬片的术语和定义、涉及健康和安全的基本要求、试验方法、检验规则、
标志、包装、运输与贮存等。

本标准适用于汽车用制动器衬片(以下简称“衬片”)。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T5620 道路车辆 汽车和挂车 制动名词术语及其定义

GB/T15089 机动车辆及挂车分类

GB/T17469 汽车制动器衬片摩擦性能评价 小样台架试验方法

GB/T22309 道路车辆 制动衬片 盘式制动块总成和鼓式制动蹄总成剪切强度试验方法

GB/T23263 制品中石棉含量测定方法

GB/T34007 道路车辆 制动衬片摩擦材料 摩擦性能拖曳试验方法

JC/T2268 制动摩擦材料中铜及其他元素的测定方法

3 术语和定义

GB/T5620和GB/T15089界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
摩擦系数 coefficientoffriction
阻碍两物体相对运动的切向力(即摩擦力)对作用到该物体表面的法向力之比。

3.2
常温摩擦系数 coefficientoffrictionatthenormaltemperature

μ常温

在小样台架试验的第二次衰退试验中,在93℃、121℃、149℃、204℃4个温度点的摩擦系数的平

均值。详见GB/T17469。

3.3
高温摩擦系数 coefficientoffrictionatthehightemperature

μ高温

在小样台架试验的第一次恢复试验的204℃、149℃、第二次衰退试验的232℃、260℃、288℃、

316℃、343℃以及第二次恢复试验的260℃、204℃、149℃,总共10个温度点的摩擦系数的平均值。
详见GB/T17469。

3.4 
摩擦系数级别 classificationforcoefficientoffriction
在小样台架试验中,将摩擦系数值从小到大分为C、D、E、F、G、H 六级,详见GB/T17469。对于
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