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前　　言

　　本标准由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本标准主要起草单位：广东坚美铝型材厂有限公司。

本标准参加起草单位：广东兴发铝业有限公司、广东省广亚铝业有限公司、佛山市南海华豪铝型材

有限公司、福建省闽发铝业股份有限公司、福建省南平铝业有限公司、四川广汉三星铝业有限公司、山东

南山铝业股份有限公司。

本标准主要起草人：卢继延、戴悦星、陈文泗、潘学著、蓝安英、朱耀辉、林洁、杨文忠、李?。
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铝合金建筑型材有机聚合物

喷涂工艺技术规范

１　范围

本标准规定了铝合金建筑型材有机聚合物喷涂生产的术语和定义、设备要求、基材质量要求、生产

工艺要求及产品质量控制。

本标准适用于铝合金建筑型材有机聚合物喷涂工艺。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方面研

究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１７３２　漆膜耐冲击测定法

ＧＢ／Ｔ４９５７　非磁性基体金属上非导电覆盖层　覆盖层厚度测量　涡流法

ＧＢ５２３７．１　铝合金建筑型材　第１部分：基材

ＧＢ５２３７．４　铝合金建筑型材　第４部分：粉末喷涂型材

ＧＢ５２３７．５　铝合金建筑型材　第５部分：氟碳漆喷涂型材

ＧＢ／Ｔ６７４２　色漆和清漆　弯曲试验（圆柱轴）

ＧＢ／Ｔ８００５．３　铝及铝合金术语　第３部分：表面处理

ＧＢ／Ｔ９２７５　色漆和清漆　巴克霍尔兹压痕试验

ＧＢ／Ｔ９２８６　色漆和清漆　漆膜的划格试验

ＧＢ／Ｔ９７５３　色漆和清漆　杯突试验

ＧＢ／Ｔ９７５４　色漆和清漆　不含金属颜料的色漆漆膜的２０°、６０°和８５°镜面光泽的测定

ＧＢ／Ｔ１１１８６．２　涂膜颜色的测量方法　第二部分　颜色测量

ＪＢ／Ｔ１０５８１　化学转化膜　铝及铝合金上漂洗和不漂洗铬酸盐转化膜

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ８００５．３确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

浸蚀量　犲狋犮犺犻狀犵犱犲犵狉犲犲

浸蚀处理前、后样品单位面积上的质量损失量。

４　设备要求

４．１　生产设施

４．１．１　预处理设备

４．１．１．１　生产线应具备喷淋预处理或浸渍预处理的生产设备，并且具备脱脂槽、水洗槽和化学转化处

理槽等预处理槽和干燥炉等。

４．１．１．２　预处理槽应确保槽液均匀，卧式生产线预处理槽应安装搅拌装置。

４．１．１．３　预处理生产设备尺寸应满足型材横截面尺寸和型材长度的要求。
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