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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ２２０５５《显微镜　物镜螺纹》分为两个部分：

———第１部分：ＲＭＳ型物镜螺纹（４／５ｉｎ×１／３６ｉｎ）；

———第２部分：Ｍ２５×０．７５ｍｍ型物镜螺纹。

本部分为ＧＢ／Ｔ２２０５５《显微镜　物镜螺纹》的第１部分，本部分等同采用ＩＳＯ８０３８１：１９９７《显微

镜　物镜螺纹　第１部分：ＲＭＳ型物镜螺纹（４／５ｉｎ×１／３６ｉｎ）》（英文版）。

本部分等同翻译ＩＳＯ８０３８１：１９９７。

为便于使用，本部分做了下列编辑性修改：

———“ＩＳＯ８０３８的本部分”改为“ＧＢ／Ｔ２２０５５的本部分”；

——— 删除国际标准的前言；

——— 采用 ＷＪ４／５″×１／３６″代替ＲＭＳ型。

本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由中国机械工业联合会提出。

本部分由全国光学和光子学标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１０３）归口。

本部分负责起草单位：上海理工大学、上海光学仪器研究所。

本部分参加起草单位：南京江南永新光学有限公司、广州粤显光学仪器有限责任公司、宁波华光精

密仪器有限公司、浙江舜宇集团股份有限公司、梧州奥卡光学仪器公司、宁波永新光学股份有限公司、麦

克奥迪实业集团有限公司和凤凰光学控股有限公司。

本部分主要起草人：章慧贤、胡钰。

本部分为首次发布。
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显微镜　物镜螺纹

第１部分：犚犕犛型物镜螺纹

（４／５犻狀×１／３６犻狀）

１　范围

ＧＢ／Ｔ２２０５５的本部分规定了显微镜物镜和物镜转换器或镜筒的螺纹尺寸。

ＧＢ／Ｔ２２０５５的本部分适用于代号为 ＷＪ４／５″×１／３６″的物镜螺纹。

注１：除螺纹长度１
）以外，给出的所有数值与国际通用的螺纹标准一致。

该螺纹推荐使用于显微镜上，除非为了光学和设计上的原因需要另外的配合。

注２：一个目镜、物镜和镜筒透镜（假如提供，例如：无限远校正光学系统）的特定组合通常是校正好像差的，因此由

一个制造商的物镜和另一个制造商的目镜组合，即使都符合ＧＢ／Ｔ２２０５５的本部分的规定，仍可能引起像质

的降低。

在符合ＧＢ／Ｔ２２０５５的本部分的情况下，一个制造商的物镜和目镜可与另一个制造商的显微镜

组合。

２　尺寸和公差

２．１　ＲＭＳ型物镜螺纹的基本尺寸、尺寸界限和公差应符合表１、表２和图１的规定。

表１　螺纹基本尺寸

名　　称 代　　号 数　　值

螺纹角 α ５５°

螺距 犘 ０．７０６ｍｍ

基础三角形的高 犎 ０．６７８ｍｍ

名义直径 犇 ２０．３２０ｍｍ

表２　尺寸界限和公差 单位为毫米

尺寸

内螺纹

最大

最小

外螺纹

最大

最小

外径

犇

２０．３９６

２０．３２０

犱

２０．２７４

２０．１９８

中径

犇２

１９．９４４

１９．８６８

犱２

１９．８２２

１９．７４６

内径

犇１

１９．４９２

１９．４１６

犱１

１９．３７０

１９．２９４

内、外螺纹之间的间隙

最小

０．０４６

最大

０．１９８

配合公差

＋０．０７６

０

－０．０４６

－０．１２２

公差

０．０７６

０．０７６

１）　按ＧＢ／Ｔ２２０５５的本部分最大螺纹长度为５ｍｍ，ＲＭＳ标准规定螺纹长度为３．１７５ｍｍ，导向圆柱部分长度为

２．５４０ｍｍ，总计为５．７１５ｍｍ。
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