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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ１２６９：２００６（Ｅ）《塑料　氯乙烯均聚和共聚树脂　挥发物（包括水）的测定》（英

文版）。

为便于使用，本标准作了下列编辑性修改：

ａ）　“本国际标准”一词改为“本标准”；

ｂ）　用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

ｃ）　删除了国际标准的前言。

本标准代替ＧＢ／Ｔ２９１４—１９９９《塑料　氯乙烯均聚和共聚树脂　挥发物（包括水）的测定》。

本标准与ＧＢ／Ｔ２９１４—１９９９的主要技术差异如下：

———修改了天平的要求（１９９９年版３．３，本版３．１．３）；

———修改了加热恒重的要求（１９９９年版４．３，本版４．１）；

———增加了方法Ｂ（本标准３．２，４．２，５．２）；

———增加了“偏差”一章（本标准第６章）。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国塑料标准化技术委员会聚氯乙烯树脂产品分会（ＳＡＣ／ＴＣ１５／ＳＣ７）归口。

本标准起草单位：锦西化工研究院、青岛海晶化工集团有限公司、福建省东南电化股份有限公司、

中国石化股份有限公司齐鲁分公司氯碱厂。

本标准主要起草人：孙丽娟、张英民、郝晶、赵敏、翟怀吉。

本标准于１９８２年首次发布，１９９９年第１次修订。

请注意本标准的某些内容有可能涉及专利，本标准的发布机构不应承担识别这些专利的责任。
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塑料　氯乙烯均聚和共聚树脂

挥发物（包括水）的测定

１　范围

本标准规定了两种测定氯乙烯均聚和共聚树脂中挥发物（包括水）的方法。

２　原理

将树脂试样平铺在规定尺寸的称量皿中，在适宜的温度下加热到质量恒定。

３　仪器

３．１　方法犃（使用烘箱和天平）

３．１．１　烘箱，能控制在（１１０±２）℃并有微弱的自然通风或配备一低速循环风扇。

３．１．２　称量皿，直径约８０ｍｍ，高度大于５ｍｍ，玻璃、铝或不锈钢（最佳）制的带盖浅称量皿。

３．１．３　天平，准确至０．００１ｇ。

３．１．４　干燥器，盛有适宜的干燥剂。

３．２　方法犅（使用自动热解重量分析天平）

３．２．１　烘箱，能控制在（１１０±２）℃。

３．２．２　自动热解重量分析天平，包括一个精密天平和一个红外或卤素加热箱。自动热解重量分析天平

通过检测质量读数自动蒸发挥发物到恒定质量。

３．２．３　称量皿，直径约１００ｍｍ，高度大于５ｍｍ，铝制。

３．２．４　天平，准确至０．００１ｇ。

３．２．５　干燥器，盛有适宜的干燥剂。

４　步骤

４．１　方法犃

调节烘箱（３．１．１）至（１１０±２）℃。在烘箱中加热带盖称量皿（３．１．２）约１ｈ，加热时打开盖放在烘

箱中。移出置于干燥器（３．１．４）中冷却至室温，然后称量称量皿及盖，精确至０．００５ｇ。

将约５ｇ的试样在称量皿底部均匀铺开，盖上盖称量，精确至０．００５ｇ。

将成套称量皿放在（１１０±２）℃的烘箱中，打开盖但要放在烘箱中，加热约１ｈ。

把称量皿从烘箱中取出，盖上盖子。在干燥器中冷却至室温后称量，精确至０．００５ｇ。

按照同样的步骤，再以半小时为一周期在烘箱中进行加热，直至两次连续称量结果相差不大于

０．００５ｇ。

　　注：在（１１０±２）℃长时间加热可能引起某些树脂热降解。在这种情况下，推荐蒸发过程控制在（１０５±２）℃。

对同一试样进行两次测定。

４．２　方法犅

调节烘箱（３．２．１）至（１１０±２）℃。加热铝制称量皿（３．２．３）约１ｈ，移出置于干燥器（３．２．５）中冷却

至室温。

将称量皿放在自动热解重量分析天平（３．２．２）上去皮重。

依据树脂类型，将（５～１５）ｇ的试样在称量皿底部均匀铺开，称量，精确至０．００５ｇ。
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