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光学、数显分度头检定规程

本规程适用于新制造的、修理后和使用中的光学、数显分度头的检定。

1 概  述

光学、数显分度头 (以下简称分度头)是以光学度盘、圆光栅或圆感应同步器等为

分度元件的测角仪器。它的主要用途是对固定在中心轴上的工件 (拉刀、铣刀、齿轮、

花键等)在其圆周上或任意角度内进行分度和角度测量。

2 检定项目和检定条件

2.1 分度头的检定项目和检定工具

分度头的检定项目和检定工具列于表1。

表1

序号 检定项目 主要检定工具
 检定类别

新制的使用中修理后

1 外观及各部件的相互作用 + + +

2 工作台工作面的平面度 自准直仪或合像水平仪 + + +

3 工作台侧工作面的直线度 自准直仪 + + +

4
分度头和尾座定位靠止面对工作台侧工作面的
平行度

杠杆千分表 + - +

5 工作台侧工作面与上工作面的垂直度
分度值为2′的游标角
度规 + - +

6 主轴轴线对工作台工作面、侧工作面的平行度
心轴、分度值为

0.001mm的测微表 + + +

7 顶尖的斜向圆跳动
心轴、分度值为

0.0005mm的测微表 + + +

8
分度头顶针和尾座顶针轴心线对工作台工作面
和侧工作面的平行度

心轴、分度值为

0.001mm的测微表 + + +

9
尾座顶针移动方向对工作台工作面和侧工作面
的平行度

心轴、分度值为

0.001mm的测微表 + - +

1
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