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无损检测仪器 工业电子内窥镜检测仪

1 范围

本标准规定了工业电子内窥镜检测仪(以下简称电子内窥镜)的命名、技术要求、试验方法、检验规

则、标志、使用说明书、包装、运输和贮存。
本标准适用于工业电子内窥镜检测仪。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T12085.1 光学和光学仪器 环境试验方法 第1部分:术语、试验范围

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

3 术语和定义

GB/T12085.1界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
成像器件 imagingdevice
将图像光信号转换成电信号的光电传感器。目前主要分为CCD和CMOS两大类。

3.2
电荷藕合器件 chargecoupleddevice;CCD
一种利用电荷耦合技术制作的,将光信号转换为电信号的电子器件。

3.3
互补金属氧化物半导体 complementarymetaloxidesemiconductor;CMOS
一种半导体技术,可以将成对的金属氧化物半导体场效应晶体管(MOSFET)集成在一块硅片上。

其各种参数的设定,要使用专门的程序。

3.4
工业电子内窥镜检测仪 industrialelectronicendoscopicdetector
成像器件将物镜系统生成的图像信息转换成电信号并通过屏幕显示。由此,用于工业领域对被检

测物体内表面进行检测的仪器。

3.5
分辨力 resolution
系统终端图像所具有解析观察目标细节的能力。

3.6
景深 depthoffield
能够取得清晰图像的成像范围。
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