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&&&对热轧圆钢的通常长度做了调整(

&&&增加热轧扁钢$热轧六角钢$热轧八角钢和热轧工具钢扁钢的尺寸$外形$重量及允许偏差(

&&&热轧扁钢宽度由
$%--

!

$'%--

'修改为
$%--

!

+%%--

(热轧工具钢扁钢厚度由
/--

!

$%%--

'修改为
,--

!

$%%--

(

&&&增加热轧扁钢短尺长度要求及宽度
$'%--

以上弯曲度要求%

本标准附录
5

为规范性附录%

本标准由中国钢铁工业协会提出%
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热轧钢棒尺寸$外形$重量及允许偏差
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范围

本标准规定了热轧钢棒*圆钢$方钢$扁钢$六角钢$八角钢+的截面形状$截面尺寸$重量及允许偏
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