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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ２９６７—１９８９《铸造碳化钨》。

本标准与ＧＢ／Ｔ２９６７—１９８９相比，主要有如下变动：

———标准名称改成《铸造碳化钨粉》；

———根据碳含量不同，增加了高碳铸造碳化钨粉；

———修改了产品的化学成分；

———根据粒度不同，将铸造碳化钨粉分为１０个牌号，将高碳铸造碳化钨粉分为６个牌号；

———增加了外观质量的要求；

———增加了松装密度的规定；

———增加了筛分检测方法；

———增加了附录Ａ。

本标准附录Ａ为规范性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由株洲硬质合金集团有限公司负责起草。

本标准主要起草人：张汝南、马自省、杨建国、梁鸿。

本标准所代替标准的历年版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ２９６７—１９８２、ＧＢ／Ｔ２９６７—１９８９。
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铸 造 碳 化 钨 粉

１　范围

本标准规定了铸造碳化钨粉的要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存及订货单（或合

同）内容。

本标准适用于石油钻具、建材机械、甘蔗破碎刀具、粮食机械、造纸机械以及其他易磨损部件表面补

强用的铸造碳化钨粉。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１４７９　金属粉末松装密度的测定　第一部分　漏斗法

ＧＢ／Ｔ１４８０　金属粉末粒度组成的测定　干筛分法

ＧＢ／Ｔ３４８８　硬质合金　显微组织的金相测定

ＧＢ／Ｔ４３２４．２９　钨化学分析方法　重量法测定氯化挥发后残渣量

ＧＢ／Ｔ５１２４．１　硬质合金化学分析方法　重量法测定总碳量

ＧＢ／Ｔ５１２４．２　硬质合金化学分析方法　重量法测定游离（不溶）碳量

ＧＢ／Ｔ５３１４　粉末冶金用粉末的取样方法

３　要求

３．１　产品分类

３．１．１　铸造碳化钨粉按供货状态分为铸造碳化钨粉装产品（ＹＺｆ）、高碳铸造碳化钨粉装产品（ＹＺＧｆ）、

铸造碳化钨管装产品（ＹＺｇ）。

３．１．２　铸造碳化钨粉的牌号按筛分时粉末通过筛网的网目数确定。

３．１．３　产品牌号表示规则见示例。

　　示例：

ＹＺ（Ｇ）









　

ＹＺ表示铸造碳化钨，Ｇ 表示高碳

ｆ（ｇ）







　

ｇ表示管装，ｆ 表示粉装

３０～





４０

表示粒度范围－３０目～＋４０ 目

３．２　粒度

３．２．１　铸造碳化钨粉装产品（ＹＺｆ）的粒度应符合表１的规定。

表１

牌号 粒度范围／ｍｍ 上筛筛上物／％ 下筛筛下物／％

ＹＺｆ２０～３０ ＜０．８５～０．６０（－２０目～＋３０目） ≤５ ≤７

ＹＺｆ３０～４０ ＜０．６０～０．４２５（－３０目～＋４０目） ≤５ ≤７
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