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前  言
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本标准起草人:胡德云、李志中、宗海啸、高宗贵、朱平、李飞。

Ⅰ

GB/T26487—2011



壳体钣金成型设备 通用技术条件

1 范围

本标准规定了壳体钣金成型设备的术语和定义、技术要求、检验方法、检验规则、标志、包装、运输与贮存。
本标准适用于厚度尺寸为0.25mm~2.0mm金属壳体的钣金成型设备。如:冰箱、冰柜、洗衣机、

热水器、格栅灯具、汽车等壳体的钣金成型设备。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T1184—1996 形状和位置公差 未注公差值

GB/T3766 液压系统通用技术条件

GB5226.1 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件

GB/T6576 机床润滑系统

GB/T7932 气动系统通用技术条件

GB/T7935 液压元件 通用技术条件 
GB/T9969 工业产品使用说明书 总则

GB/T10923 锻压机械 精度检验通则

GB/T13306 标牌

GB/T13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T14662 冲模技术条件

GB17120 锻压机械 安全技术条件

GB/T23281 锻压机械噪声声压级测量方法

GB50231 机械设备安装工程施工及验收通用规范

GB50272 锻压设备安装工程施工及验收规范

JB/T1829—1997 锻压机械 通用技术条件

JB/T4129 冲压件毛刺高度

JB/T5775 锻压机械灰铸铁件 技术条件

JB/T5994 装配通用技术要求

JB/T8609 锻压机械焊接件 技术条件

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
壳体钣金成型设备 sheetmetalformingequipment
将金属薄板加工成壳体零件的设备统称,应根据产品工艺需要选择、排列生产工序和设备。一般由
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