
ICS25.160.40
J33

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

GB/T39082—2020

电阻点焊、凸焊及缝焊接头的维氏硬度
试验方法

Testmethodofvickershardnesstestingforresistancespot,projectionand
seamwelds

[ISO14271:2017,Resistancewelding—Vickershardnesstesting(low-force
andmicrohardness)ofresistancespot,projection,andseamwelds,MOD]

2020-07-21发布 2021-02-01实施

国 家 市 场 监 督 管 理 总 局
国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

发 布



前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用ISO14271:2017《电阻焊 电阻点焊、凸焊及缝焊接头的维氏硬

度试验(小力值及显微硬度)》。
本标准与ISO14271:2017相比在结构上有较多调整,附录A中列出了本标准与ISO14271:2017

的章条编号变化对照一览表。
本标准与ISO14271:2017相比存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位

置的垂直单线(|)进行了标示,附录B给出了相应技术差异及其原因的一览表。
本标准做了下列编辑性修改:
———修改了标准名称;
———删除了参考文献。
本标准由全国焊接标准化技术委员会(SAC/TC55)提出并归口。
本标准起草单位:重庆科技学院、哈尔滨焊接研究院有限公司、安徽中科都菱商用电器股份有限公

司、吉利汽车研究院(宁波)有限公司、北京航天新风机械设备有限责任公司、上海材料研究所。
本标准主要起草人:姚宗湘、安洪亮、王帅、杨昊泉、杨贵永、苏金花、邸赫、李瑞、王滨、翟莲娜、

尹立孟。 
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电阻点焊、凸焊及缝焊接头的维氏硬度
试验方法

1 范围

本标准规定了电阻点焊、凸焊及缝焊接头的维氏硬度试验的仪器设备、试样、试验步骤和试验报告。
本标准适用于厚度为0.5mm~6.0mm的金属板电阻焊接头的小力值或显微维氏硬度测定。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3375 焊接术语

GB/T4340.1 金属材料维氏硬度试验 第1部分:试验方法(GB/T4340.1—2009,ISO6507-1:

2005,MOD)

GB/T4340.2 金属材料维氏硬度试验 第2部分:硬度计的检验与校准(GB/T4340.2—2012,

ISO6507-2:2005,MOD)

GB/T4340.3 金属材料维氏硬度试验 第3部分:标准硬度块的标定(GB/T4340.3—2012,

ISO6507-3:2005,MOD)

GB/T4340.4 金属材料维氏硬度试验 第4部分:硬度值表(GB/T4340.4—2009,ISO6507-4:

2005,IDT)

3 术语和定义

GB/T3375界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
小力值硬度试验 low-forcehardnesstest
施加试验力1.961N≤F≤9.807N进行的维氏硬度试验。

3.2
显微硬度试验 microhardnesstest
施加试验力F<1.961N进行的维氏硬度试验。
注:小力值维氏硬度试验和显微维氏硬度试验测得的结果无明确关联性。

3.3
维氏硬度值 vickershardnessvalue
HV
通过试验力除以永久硬度压痕表面积的商进行表述。

4 仪器设备

硬度计应根据GB/T4340.2进行检验与校准,标准硬度块应按GB/T4340.3进行标定。
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