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前　　言

　　本标准修改采用了ＩＳＯ５６２６：１９９３《纸耐折度的测定》，其中纸板肖伯尔仪耐折度法没有相关国际

标准。

本标准与ＩＳＯ５６２６：１９９３主要差异如下：

———取消了ＩＳＯ５６２６：１９９３中勒莫林（ＫｈｌｅｒＭｍｏｌｉｎ）和洛玛吉（Ｌｈｏｍａｒｇｙ）两种仪器的测定

方法；

———增加了纸板肖伯尔仪耐折度方法。

本标准是对ＧＢ／Ｔ４５７—２００２《纸耐折度的测定（肖伯尔法）》、ＧＢ／Ｔ１５３８—１９７９《纸板耐折度的测

定法（肖伯尔式测定仪）》及ＧＢ／Ｔ２６７９．５—１９９５《纸和纸板耐折度的测定（ＭＩＴ耐折度仪法）》三个标准

的整合修订。

本标准代替ＧＢ／Ｔ４５７—２００２、ＧＢ／Ｔ１５３８—１９７９和ＧＢ／Ｔ２６７９．５—１９９５。

本标准与ＧＢ／Ｔ４５７—２００２、ＧＢ／Ｔ１５３８—１９７９和ＧＢ／Ｔ２６７９．５—１９９５相比，主要差异如下：

———增加了前言；

———增加了规范性引用文件（本版的第２章）；

———试验方法中增加了通用要求（本版的９．１）；

———试验方法中增加了 ＭＩＴ仪（本版的９．３）；

———修改了试样制备，在试验要求的方向上至少切取１０个试样；试样宽度为１５．０ｍｍ±０．１ｍｍ，

长度为使用仪器的有效长度；

———增加了仪器的描述（见附录Ａ）；

———增加了仪器的维护和校准（见附录Ｂ）；

———增加了本标准与对应的ＩＳＯ５６２６：１９９３章节编号对照表（参见附录Ｃ）；

———增加了本标准与ＩＳＯ５６２６：１９９３技术性差异及原因（参见附录Ｄ）。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ是规范性附录，附录Ｃ、附录Ｄ是资料性附录。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国造纸工业标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中国制浆造纸研究院。

本标准主要起草人：王振。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ４５７—１９６４、ＧＢ／Ｔ４５７—１９７９、ＧＢ／Ｔ４５７—１９８９、ＧＢ／Ｔ４５７—２００２；

———ＧＢ／Ｔ１５３８—１９７９；

———ＧＢ／Ｔ２６７９．５—１９８１、ＧＢ／Ｔ２６７９．５—１９９５。

本标准委托全国造纸工业标准化技术委员会负责解释。
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纸和纸板　耐折度的测定

１　范围

本标准规定了测定纸和纸板耐折度的肖伯尔法和 ＭＩＴ法，提出了使用仪器时应遵守的条件，以及

使用每种仪器时应注意的事项。

肖伯尔法适用于厚度小于０．２５ｍｍ，抗张强度大于１．３３ｋＮ／ｍ 的纸，以及厚度为０．２５ｍｍ～

１．４ｍｍ 的纸板。ＭＩＴ法具有可调节间距的夹头，适用于厚度不大于１．２５ｍｍ的纸和纸板。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ４５０　纸和纸板　试样的采取及试样纵横向、正反面的测定（ＧＢ／Ｔ４５０—２００２，ＩＳＯ１８６：

２００２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１０７３９　纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件（ＧＢ／Ｔ１０７３９—２００２，ｅｑｖＩＳＯ１８７：

１９９０）

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

双折叠　犱狅狌犫犾犲犳狅犾犱

试样先向后折，然后在同一折印上再向前折，试样往复一个完整来回。

３．２

耐折度　犳狅犾犱犻狀犵犲狀犱狌狉犪狀犮犲

在标准张力条件下进行试验，试样断裂时的双折叠次数的对数（以１０为底）。

３．３

耐折次数　犳狅犾犱狀狌犿犫犲狉

耐折度平均值的反对数。

４　原理

在标准条件下，试样受到纵向张力的作用，向后及向前折叠，直至试样断裂。

５　仪器

５．１　耐折度试验仪（见附录Ａ）

耐折度试验仪的维护和校准详见附录Ｂ。

５．２　折叠头附近温度的测量装置

　　注：由于夹头将试样折叠或仪器电机产生的热量传送到试样，引起试样试验区域的升温，会导致试样局部脆裂，耐

折度下降。通过将仪器电机与其余部分绝热，并对折叠头周围的区域进行有效通风，能够使这些影响减至

最小。

５．３　如果需要，可采用如下装置对折叠头周围的空间进行通风，如在折叠头附近安装风扇，可使空气流
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