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前  言

  GB/T25687《土方机械 同义术语的多语种列表》分为两个部分:
———第1部分:综合;
———第2部分:性能和尺寸。
本部分为GB/T25687的第2部分。
本部分等同采用ISO/TS9250-2:2004《土方机械 同义术语的多语种列表 第2部分:性能和尺

寸》(英文版)。
本部分等同翻译ISO/TS9250-2:2004。
为便于使用,本部分作了下列编辑性修改:
———“本国际标准”一词改为“本部分”;
———删除了国际标准前言;
———对ISO/TS9250-2:2004中引用的国际标准,用已被采用为我国的标准代替对应的国际标准;
———在第2章中,增列了“中文列表”;
———根据有关术语的国际标准最新版本,将第103项“overalllength(withbucket)”改为“overall
length(withattachment)”,第129项“tippingload”改为“tippingloadatmaximumreach”;

———参考文献中增列了中文、对应中国国家标准编号及采用程度,增补了俄文。
本部分由中国机械工业联合会提出。
本部分由全国土方机械标准化技术委员会(SAC/TC334)归口。
本部分负责起草单位:天津工程机械研究院。
本部分参加起草单位:广西柳工机械股份有限公司。
本部分主要起草人:张志烁、黄中良。
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土方机械 同义术语的多语种列表

第2部分:性能和尺寸

1 范围

GB/T25687的本部分给出了中文、英文、法文和俄文的土方机械综合术语的同义语列表,这些术

语已经由现有的标准所定义。
制定本部分的目的是为了:
———促进世界范围内土方机械信息的交流,特别是确保使用者之间的交流正确和一致;
———明确专业人士(销售、售后服务、技术、零部件分销等)之间信息的交流;
———简化通关操作及统计调查;
———对于不同的市场,尽可能地翻译成适用的主要语言。
这些术语是以字母顺序进行排列和编号的,并且每项术语都由引用的标准所定义。

2 中文、英文、法文、俄文的同义术语

表

序号 中 文 English(英文) Français(法文) Русский(俄文)
中国标准编号

(采用的国际标准)

1
阿 克 曼 转

向角

Ackemannsteering
angle

anglededirection
Ackermann

уголповоротота
Aкермана

GB/T18577.1—2008
(ISO6746-1:2003,IDT)

2 接近角 angleofapproach angled°approche уголвъезда
GB/T18577.1—2008
(ISO6746-1:2003,IDT)

3 离去角 angleofdeparture angledesortie уголсъезда
GB/T18577.1—2008
(ISO6746-1:2003,IDT)

4 斗杆挖掘力 armcrowdforce
forcedepousséedu
bras

напорноеусилие

рукояти
GB/T6572.1—1997
(eqvISO7135:1993)

5 铰接转向角 articulationangle angled°articulation
уголскладывания
полурам

GB/T18577.1—2008
(ISO6746-1:2003,IDT)

6 刀刃倾斜角 bladeangle
angledebiaisdela
lame

уголповоротаотвала
GB/T18577.2—2008
(ISO6746-2:2003,IDT)

7
铲刀 至 前 轮

的距离
bladebase basedelalame базаотвала

GB/T7920.9—2003
(ISO7134:1993,MOD)

8 推土铲高度 bladeheight hauteurdelalame высотаотвала
GB/T18577.2—2008
(ISO6746-2:2003,IDT)

9 铲刀长度 bladelength longueurdelalame длинаотвала
GB/T7920.9—2003
(ISO7134:1993,MOD)

10 铲刀切削角 bladepitchangle
angled°attaquedela
lame

уголрезания
GB/T7920.9—2003
(ISO7134:1993,MOD)

11
铲刀 切 削 角

调整范围

bladepitchangle
adjustmentrange

amplitudedel°angle
d°attaquedelalame

диапазонрегулировки

угларезания
GB/T7920.9—2003
(ISO7134:1993,MOD)
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