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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ４５６６：１９９２《舷内机小艇　锥度为１∶１０的螺旋桨轴端和桨毂》（英文版）和

ＩＳＯ８８４５：１９９４《舷内机小艇　锥度为１∶１６的螺旋桨轴端和桨毂》（英文版），包括其勘误表ＩＳＯ８８４５：

１９９４／Ｃｏｒ．１：１９９５。

本标准根据ＩＳＯ４５６６：１９９２和ＩＳＯ８８４５：１９９４重新起草。

由于我国法律要求和工业的特殊需要，本标准在采用国际标准时进行了修改。这些技术性差异用

垂直单线标识在所涉及的条款的页边处。

为便于使用，本标准还作了下列编辑性修改：

———“本国际标准”一词改为“本标准”；

———用小数点“．”代替作为小数点的逗号“，”；

———删除国际标准的前言。

本标准代替 ＧＢ／Ｔ１１６９９—２００３《舷内机小艇 　 锥度为 １∶１０ 的螺旋桨轴端和桨毂》和

ＧＢ／Ｔ１９３０９—２００３《舷内机小艇　锥度为１∶１６的螺旋桨轴端和桨毂》。因为这两项标准技术要求大

致相同，仅有少量尺寸有所不同，应予整合。

本标准与ＧＢ／Ｔ１１６９９—２００３和ＧＢ／Ｔ１９３０９—２００３相比，主要变化如下：

———本标准根据国际标准ＩＳＯ４５６６：１９９２《舷内机小艇　锥度为１∶１０的螺旋桨轴端和桨毂》（英

文版）和ＩＳＯ８８４５：１９９４《舷内机小艇　锥度为１∶１６的螺旋桨轴端和桨毂》（英文版）将

ＧＢ／Ｔ１１６９９—２００３和ＧＢ／Ｔ１９３０９—２００３的内容整合；

———整合修订后将锥度为１∶１６的螺旋桨轴端和桨毂的适用范围中的条注修改为脚注１）；

———为便于使用，增加了图题和表题；

———整合修订后使用标准号ＧＢ／Ｔ１１６９９。

本标准由中国船舶工业集团公司提出。

本标准由全国小艇标准化技术委员会归口。

本标准主编单位：中国船舶工业综合技术经济研究院。

本标准主要起草人：王俊。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１１６９９—１９８９、ＧＢ／Ｔ１１６９９—２００３；

———ＧＢ／Ｔ１９３０９—２００３。
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舷内机小艇　螺旋桨轴端和桨毂

１　范围

本标准规定了安装在娱乐和商用舷内机小艇上，锥度为１∶１０和１∶１６１
），轴径从２０ｍｍ～１６０ｍｍ

的螺旋桨桨毂和螺旋桨轴端的互换性尺寸。

１）　本标准规定的锥度为１∶１６的螺旋桨轴端和桨毂的内容适用于所有新的锥度为１∶１６的国际单位制尺寸螺旋

桨轴和与之连接的螺旋桨桨毂。对于被替代的英制尺寸的轴和螺旋桨适用ＳＡＥＪ７５５。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＩＳＯ／Ｒ７７３：１９６９　长方形或正方形平行键及与之匹配的键槽（尺寸以毫米计）

ＩＳＯ１９４７：１９７３　锥度犆＝１∶３～１∶５００，长度从６ｍｍ～６３０ｍｍ锥体的圆锥形配合公差

３　定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

公称直径　狀狅犿犻狀犪犾犱犻犪犿犲狋犲狉

轴端锥体大端的直径。如果配合公差忽略不计，其尺寸和圆柱体轴的直径相同。

３．２

锥体　狋犪狆犲狉

轴端的圆锥形部分，可装嵌键以把螺旋桨轴的全部扭矩传递给螺旋桨，同时允许拆卸。

４　尺寸

锥度为１∶１０的螺旋桨轴端和桨毂尺寸见图１和表１。表１中的“参考尺寸”均为公称尺寸，仅供

指导用。

图１所示结构在表１中未规定尺寸者均为不是必须互换的，可由制造厂决定。

锥度为１∶１６的螺旋桨轴端和桨毂尺寸见图２和表２。

图２所示结构在表２中未规定尺寸者均为不是必须互换的，可由制造厂决定。

应优先选用不带括号的公称直径，其次选用括号内的公称直径。

同样的应优先选用不带括号的螺纹直径，而括号内的螺纹直径作为替换选择。

５　结构细节

图１、图２所示的详图既不是用来限制设计的，也不按比例。键、键槽及其圆角半径、螺纹削平高度

及螺纹末端或者其他任选细节（如安全销孔、中心孔等）的类型以及结构或加工方法，允许根据联轴器的

构造和特殊需要个别处理。

锥度为１∶１０的螺旋桨轴端和桨毂的螺纹长度犾２ 应等于或大于螺纹直径犱２。由螺旋桨紧固螺母

啮合的螺纹部分的长度应不小于螺纹长度犾２ 的８０％。
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