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测量内尺寸千分尺校准规范

1 范围

本规范适用于分度值为0.01mm,测量范围为 (5~150)mm的内测千分尺及分度值

为0.005mm、0.01mm,测量范围为 (6~200)mm的孔径千分尺 (三爪内径千分尺)的

校准。

2 引用文献

本规范引用下列文献:

GB/T6314—1986 三爪内径千分尺

JB/T10006—1999 内测千分尺

JJF1001—1998 通用计量术语及定义

JJF1059—1999 测量不确定度评定与表示

使用本规范时,应注意使用上述引用文献的现行有效版本。

3 概述

内测千分尺是一种螺旋副结构、将回转运动变为直线运动的计量器具,主要用于测

量内尺寸,它的外形结构见图1。

图 1

孔径千分尺是利用螺纹锥体 (或光面锥体)的转动 (或移动)来推动三只测量爪进

行孔径测量的计量器具,它的外形结构见图2。
内测千分尺通常制成下列系列 (单位mm):

5~30;25~50;50~75;75~100;100~125;125~150。
孔径千分尺通常制成下列系列 (单位mm):

6~8;8~10;10~12;11~14;14~17;17~20;20~25;25~30;30~35;35~
40;40~50;50~60;60~70;70~80;80~90;90~100;100~125;125~150;150~

1
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