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前　　言

　　本标准与ＥＮ１０３２５：２００６《钢　由热处理效应引起的屈服强度增加量（烘烤硬化值）的测定》的一致

性程度为非等效。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：宝山钢铁股份有限公司、首钢总公司。

本标准主要起草人：李和平、周星、李建龙、吴朝晖。
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钢　烘烤硬化值（犅犎２）的测定方法

１　范围

本标准规定了钢的烘烤硬化值（ＢＨ２）的术语和定义、原理、试验设备、试样、试验步骤、试验报告。

本标准适用于有烘烤硬化现象的钢材。

注：本标准主要用于汽车工业中。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ２２８确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　烘烤硬化值　犅犪犽犲犎犪狉犱犲狀犻狀犵犐狀犱犲狓

犅犎２

烘烤硬化值（ＢＨ２）为经过预拉伸２．０％总应变的试样在温度１７０℃下烘烤２０ｍｉｎ后屈服强度

（犚ｅＬ，ｔ）相对于试样原始状态屈服强度（犚ｔ２．０）的增加值。预拉伸２．０％总应变是为了模拟冲压成形的应

变，而１７０℃烘烤２０ｍｉｎ是为了模拟喷漆后的烘烤处理。

４　符号和说明

本标准中用到的符号和说明见表１。

表１　符号和说明

符号 单位 描　　述

犚ｔ２．０ ＭＰａ 试样变形至总应变２．０％时的应力

犚ｐ０．２，ｔ ＭＰａ 试样经２．０％应变并烘烤后，对应塑性应变为０．２％时的应力（无明显屈服时）

犚ｅＬ，ｔ ＭＰａ 试样经２．０％应变并烘烤后测量的下屈服强度

ＢＨ２ ＭＰａ 烘烤硬化值

５　原理

试样经过２．０％的预变形及规定的热处理后屈服强度的增加来测定烘烤硬化值。

６　试验设备

拉伸试验机的要求按照ＧＢ／Ｔ２２８的规定。

７　试样

试样应符合ＧＢ／Ｔ２２８的规定。
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