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锆及锆合金加工产品超声波检测方法

1 范围

本标准规定了锆及锆合金加工产品进行超声波检测的要求、探伤设备、对比试块、灵敏度调试、程
序、验收、记录和报告。

本标准适用于横截面厚度5mm~200mm的锆及锆合金加工产品的超声波检测。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T9445 无损检测 人员资格鉴定与认证

JB/T10061 A型脉冲反射式超声波探伤仪 通用技术条件

3 检测原理

声源产生的超声波进入到被检产品中以一定方向和速度向前传播,遇到两侧声阻抗有差异的界面

时部分声波被反射,反射回的超声波通过检测设备接收后对其进行处理和分析,以评估被检产品中是否

存在缺陷以及缺陷的特征等。

4 要求

4.1 人员

从事超声波检测的人员应具有必要的业务知识,并按GB/T9445或相当要求取得Ⅰ级或Ⅰ级以上

超声资格证书,签发及解释超声检测报告的人员应取得Ⅱ级或Ⅱ级以上超声资格证书。

4.2 方法类别

通常采用纵波进行检测,供需双方达成一致时可以增加横波。纵波或横波检测时,水浸法或接触法

均可采用。

4.3 产品表面

被检产品的表面应清洁,不得有妨碍检测的污垢、油脂、金属碎屑及其他外来物质。粗糙度Ra 不

大于3.2μm(以满足超声检测要求为准)。

5 探伤设备

5.1 探伤仪

超声波探伤仪能够产生、接收和显示满足频率和能量要求的高频电脉冲,至少能在2MHz~
1

GB/T34485—2017




