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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ６１５５—１９８５《炭素材料真密度测定方法》和ＧＢ／Ｔ６１５６—１９８５《炭素材料真气孔

率测定方法》。

本标准与ＧＢ／Ｔ６１５５—１９８５的主要差异如下：

———整合后标准名称改为炭素材料真密度真气孔率测定方法；

———将两个标准中相同内容放入同一章节中；

———将试验误差改为精密度。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：冶金工业信息标准研究院、中钢集团吉林炭素公司。

本标准主要起草人：孙伟、张凤翘、张进莺。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ６１５５—１９８５；

———ＧＢ／Ｔ６１５６—１９８５。
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炭素材料真密度和真气孔率测定方法

１　范围

本标准规定了炭素材料真密度和真气孔率测定的定义、原理、试剂、仪器和设备、试样、试验步骤、结

果计算、试验误差和试验报告。

本标准适用于炭素材料真密度和真气孔率的测定。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ８１７０　数值修约规则与极限数值的表示和判定

３　术语和定义

３．１

真密度　狋狉狌犲犱犲狀狊犻狋狔

真密度是炭素材料的质量与真体积（不包含气孔在内）的比值。

３．２

真气孔率　狋狉狌犲狆狅狉狅狊犻狋狔

真气孔率是真密度同体积密度之差与真密度的比值。

４　原理

试样经液浸在真空中排气后，用比重瓶法测定其２５℃时的密度。

５　试剂

５．１　乙醇：９５％，分析纯。

５．２　丙酮：分析纯。

５．３　硫酸：密度１．８４ｇ／ｃｍ
３，分析纯。

５．４　重铬酸钾：分析纯。

５．５　二甲苯：密度０．８６０ｇ／ｃｍ
３，分析纯。

６　仪器和设备

６．１　比重瓶：２５ｍＬ／２５℃，长颈，颈的内径３．５ｍｍ～４．５ｍｍ，或用２５ｍＬ／２５℃毛细管比重瓶。

６．２　滴瓶：５０ｍＬ～１２５ｍＬ。

６．３　恒温水浴：能控制在２５℃±０．５℃。

６．４　分析天平：感量０．１ｍｇ。

６．５　干燥箱：控温范围０℃～２００℃。

６．６　干燥器：内装变色硅胶。

６．７　定性滤纸。

６．８　抽气装置：带有压力指示仪表。
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