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工程机械子午线轮胎无损检验方法

X射线法

1 范围

本标准规定了工程机械子午线轮胎X射线无损检验的术语和定义、原理、试样、检验设备、检验程

序、检验结果的判定和检验记录。
本标准适用于工程机械子午线轮胎的X射线无损检验。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T6326 轮胎术语及其定义

3 术语和定义

GB/T6326界定的术语和定义适用于本文件。

4 原理

本方法是利用X射线穿透不同物质时呈现出不同程度的衰减作用,在实时成像装置中显示出明暗

度的差异,通过观察视频图像中的子午线轮胎钢丝帘线的排布情况、胶料明暗度,推断子午线轮胎缺陷

性质和缺陷位置。

5 试样

试样宜为硫化后在环境温度下停放8h以上、经表面质量检查合格且表面干净的轮胎。

6 检验设备

6.1 X射线发生装置

发射X射线的角度应确保轮胎在连续检验的情况下不存在探测死角。

发射的X射线应有足够的强度,以确保对不同厚度的轮胎部件进行照射时能呈现清晰的图像。

6.2 图像处理系统

包括图像接收器、X射线采集和成像软件、图像系统软件等,应具有进行电子偏差和增益校准的功

能,确保获得稳定的清晰图像,使轮胎的内部结构图像在显示器上滚动显示。
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