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前　　言

　　本标准代替ＧＢ／Ｔ１５０６９—１９９４《罐头食品机械术语》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１５０６９—１９９４相比主要变化如下：

———增加了复合罐头、软罐头机械，肉类加工机械以及罐头清洗、烘干、输送等机械的术语；

———增加了制造罐头的材料及罐型的术语。

本标准的附录Ａ为规范性附录。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国轻工机械标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：浙江金鹰食品机械有限公司、轻工业杭州机电设计研究院、汕头东兴实业有限公

司、浙江工商大学。

本标准主要起草人：王建勤、童向阳、施永清、陈冠宝、刘清波、景慎文。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１５０６９—１９９４。
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罐头食品机械术语

１　范围

本标准规定了罐头食品机械常用术语，包括一般术语、空罐备料设备术语、制盖设备术语、罐身设备

术语、封罐设备术语、原料处理设备术语、物料加工设备术语、装罐（充填）设备术语、杀菌设备术语、包装

设备术语、其他设备术语、各类容器术语，以及常用相关术语。

本标准适用于罐头食品机械。

２　一般术语

２．１　

罐头　犮犪狀；狋犻狀

采用金属薄板、玻璃、塑料、纸板或上述某些材料的组合制成可密封的容器，内存商业的食品，经特

定处理，达到商业无菌，可在常温下保持较长时间而不致败坏，这种类型的包装食品称为罐头。

２．２　

密封罐　犺犲狉犿犲狋犻犮犪犾犾狔狊犲犪犾犲犱犮犪狀

一种能防止微生物侵入，并能隔绝外界空气和湿气的密封不透气的罐头。

２．２．１　

空罐　犲犿狆狋狔犮犪狀

罐体

一端未加盖，待装入食品后再加盖封合的容器。

２．２．１．１　

罐身　犮犪狀犫狅犱狔；犫狅犱狔

空罐的构件。三片罐的侧壁。

２．２．１．２　

罐身接缝　狊犻犱犲狊犲犪犿

罐身成型后罐身板两端的焊接接缝。锡焊罐为锁边接缝，电阻焊罐为搭接接缝，激光焊罐为对接

接缝。

２．２．１．３　

坯片　犫犾犪狀犽

用以制造罐身或罐盖的平直状态的金属薄板。

２．２．１．４　

罐端盖　犮犪狀犲狀犱

三片罐中与罐身结合构成罐顶和罐底的端部构件。

２．２．１．４．１　

罐盖　犮犪狀犾犻犱；犮狅狏犲狉；犮犪狆

空罐装入物料后，再与罐体结合形成实罐的顶部构件。通常罐盖上印有代码。

２．２．１．４．２　

罐底　犮犪狀犫狅狋狋狅犿

三片罐空罐的底部构件。
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